INSTRUKCJA OBStLUGI
1. Przeznaczenie

Kurki kulowe s przeznaczone do stosowania w instalacjach ragoerych do ptynow grupy
1 (np. gaz, substancje ropopochodne) lub grupyp2woda, para wodna ).

2. Budowa kurka kulowego

Kurki wytwarzane g w kilku odmianach konstrukcyjnych: kotnierzowe, wepawania, z
koncéwkami z tworzywa sztucznego PE, gwintowane orgespane. Organ zamylsay
sktada st z kuli osadzonej w dwdéch uszczelkach teflonowydharnych nacieranie i
temperatug . Organ sterapy skltada si z trzpienia, zestawu uszczelhieraz ogranicznika
gwarantugcego prawidtowe pofeenie kuli w pozycjach "catkowicie otwarty" oraz
"catkowicie zamknjty".

Przesterowanie dokonujez$rzy pomocy dwigni recznej, przektadni mechanicznej lub
innego napdu.

3. Badania kurkéw

Badania kurkow przeprowadzangzgodnie z obowizujacymi z normami.

Prébom szczelrigi poddawaneswszystkie kurki kulowe danej partii produkcyjne;.
Szczelné¢ zamkngcia kurkdw sprawdzana jest dla obu kierunkéw prpept

Nie dopuszcza sido wshpienia jakichkolwiek objawéw nieszczekui.

4. Zasady BHP

a) w czasie przesterowania nie wkiadgk do srodka kurka oraz usat z jego wrtrza
wszystkie ciata obce (np.qty, narzdzia, itp.),

b) nie dotyk& kurka gotymi ekami w trakcie spawania i po jego zakaeniu, a do
ostygnecia wykonywanego patzenia oraz jeeli przez rurocg ptynie czynnik roboczy o
temperaturze wiszej od temperatury otoczenia,

C) do montau kurkéw wywac tylko sprawnych nargzi,

d) pohczenia elektryczne magvykonywa tylko uprawnieni monterzy,

e) przestrzegaogolnych zasad BHP.

5. Monta kurka w rurocigu

Przygotowanie kurka do zamontowania polega na spgemiu czy kurek jest w pozycji
"catkowicie otwarty", sprawdzeniu czysto wnetrza kurka i przyiczanego ruroggu. Kurki
maozna montowda w rurocagach poziomych, pionowych lub wonych ktowo. W przypadku
kurkéw "kierunkowych" (t.j. z oznaczeniem kierungrzeptywu czynnika na korpusie kurka),
wymagane jest montowanie kurka w taki sposob, &faglka na jego korpusie wskazywata
rzeczywisty kierunek przeptywu czynnika w instalaljalezy zachowa wspotosiowéé
kurka i rurochigu zwtaszcza przytzeniu przez spawanie, gdsnog wystpic
niebezpieczne nagrenia montaowe. Podczas spawania prpgy kurka i rurocigu naley
uwazaé na stre przegrzania wyspujaca w okolicy uszczelek kuli - w takim przypadku
nalezy podczas spawania okresowo chiédarpus kurka. Obrotavigni sterowania mie
nastpi¢ tylko po catkowitym ochtodzeniu kurka.



6. Eksploatacja kurkow

Kurki kulowe powinny by eksploatowanécisle z ich przeznaczeniem i zgodnie z
wymaganiami dla armatury odcinagj tzn. w pozycjach "catkowicie otwarty" oraz
"catkowicie zamkngty". Pozostawienie kurka w pozycji niepetnego om@maze prowadz
do uszkodzenia uszczelki. Kurki nie wymagkpnserwacji w catym okresie eksploatacji.
Nalezy tylko kontrolowa stan powtoki antykorozyjnej oraz stan gr#enia kurka z
rurociagiem. Kurek nalgy chront przed uszkodzeniami mechanicznymi. W okresie
kwartalnym konieczne jest wykonanie co najmniepggb cyklu "otwarcie-zamketie™
kurka.

Niedopuszczalne jest stosowanie kurkow kulowychcdimnikow posiadagych
zanieczyszczenia mechaniczne muguszkodd uszczelki kuli.

7. Uwagi

1. Przektadnie mechaniczne montowane na kurpastadaj sruby zderzakowe regulage
wiasciwe potazenie kuli w pozycjach ,zamkaty”, ,,otwarty”. Jakiekolwiek zmiany potzenia
zderzakdéw s bezwzgtdnie zabronione.

2. Czynnik przeptywagy przez kurek powinien lByuzdatniony.

Jaka¢ czynnika przeptywagego powinna odpowiad@abowhzujacym normom
i przepisom dla danego ptynu:

- paliwa gazowe - PN-87/C-96001;

- gazy weglowodorowe - PN-C-96008:1998;

- woda - PN-85/C-04601.

3. Producent zastrzega sobie prawo do zmiantkdeyjnych kurkéw kulowych.

4. W przypadku stwierdzenia nieszczébi@amknecia naley kurek ponownie lekko
otworzy¢ i sprobowé ponownie zamkag. Niedomkngcie to bowiem mogto ky
spowodowane dostanient sibcego ciata ngdzy organy zamykage.

5. W wersjach konstrukcyjnych posiaggjch dtawice pod fvignia steruaca ,w przypadku
wystapienia nieszczelrdai na trzpieniu kurka, natg dokrci¢ za pomog

klucza nakgtke dtawicy.

6. Producent nie odpowiada za zniszczenie kunkanego spowodowane zamargriem
czynnika roboczego w jego winzu.

7. W przypadku jakichkolwiek atpliwosci prosimy o kontakt z zaktadowym serwisem.



