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Uwagi dotyczace instrukcji montazu i eksploatacji

Niniejsza instrukcja ma na celu wspomac bezpieczny proces
instalacji i uzytkowania urzgdzenia. Stosowanie sie do
niniejszej instrukcji jest obowigzkowe podczas uzytkowania
urzadzenia. Schematy zawarte w niniejszej instrukcji sg
wytacznie materiatami poglagdowymi.Sam produkt moze
odbiegac od przedstawionych przyktadow.

= W celu prawidtowego i bezpiecznego korzystania z
niniejszej instrukcji, prosimy ja przeczyta¢ uwaznie i
zachowac na przysztosc.

= W razie jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z niniejszg
instrukcjg, prosimy o kontakt z dziatem posprzedazowym
AIR TORQUE (aftersales@airtorque.it)

Instrukcja montazu i uzytkowania jest
dostarczana w ramach dostawy. Najnowsze
dokumenty sa dostepne na stronie
www.airtorque.it

Definicje oznaczen stownych

Niebezpieczne zajscia, ktdrych wystgpienie doprowadzi do
powaznych urazow lub smierci.

A\ OSTRZEZENIE|

Niebezpieczne zajscia, ktorych wystgpienie moze doprowadzi¢
do powaznych urazéw lub smierci.

1 UWAGA
Mozliwe uszkodzenie lub btgd

i INFORMAC)

Dodatkowa informacja

WSKAZOWKA

Zalecane dziatanie
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1 Instrukcje i srodki bezpieczenstwa

Cel uzytkowania

Sitownik AIR TORQUE Serii 4 Generacji Upgrade zostat
zaprojektowany z mysla o automatyzacji i obstudze zaworow
¢wiercobrotowych, takich jak: zawory motylkowe, kulowe i
wtyczkowe, zaréwno w zastosowaniach w pomieszczeniach
jak i na zewnatrz. Zaleznie od konfiguracji, sitownik jest
odpowiedni do dziatania w trybie regulacyjnym lub ON/OFF.
Sitownik moze by¢ uzywany w zaktadach przemystowych oraz
przetworniach.

Sitownik jest przeznaczony do pracy w scisle okreslonych
warunkach (temperatura, ci$nienie, zakres ruchu). Osoby
obstugujgce sg zobowigzane upewnic sie, ze urzadzenie
bedzie uzywane w warunkach zgodnych ze specyfikacjami
wyszczegblnionymi w momencie zamdwienia urzadzenia. W
przypadku, gdy sitownik ma by¢ uzywany inaczej, nalezy
skontaktowac sie z AIR TORQUE

AIR TORQUE nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku zastosowania urzadzenia
niezgodnie z jego przeznaczeniem, ani za szkody powstate
w wyniku dziatania czynnikéw zewnetrznych.

=>» Granice robocze zostaty wyszczegdlnione w warunkach
technicznych.

Potencjalne niewtfasciwe uzytkowanie

Sitownika nie wolno uzytkowac w nastepujacych

zastosowaniach:

— Stosowanie poza limitami okreslonymi podczas doboru i
danymi technicznymi

— Stosowanie poza limitami okreslonymi przez akcesoria
podtgczone do sitownika

Nastepujace czynnosci nie zaliczaja sie do zastosowan zgodnych z
celem:

— Uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych

— Wykonywanie prac serwisowych | napraw nie
wyszczegblnionych w niniejszej instrukcji.

Kwalifikacje personelu

Montaz, rozruch, serwis oraz naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany
personel. Wyfacznie zatwierdzone kody i praktyki przemystowe
moga by¢ stosowane. Zgodnie z niniejszg instrukcjg,
przeszkolony personel oznacza osoby, ktére, z uwagi na
specjalistyczne szkolenie, swoje doswiadczenie oraz wiedze, w
tym z zakresu akceptowanych standardéw, sg w stanie dokonaé
oceny wyznaczonych zadan i rozpozna¢ potencjalne zagrozenia.

Osobisty sprzet ochronny

Zalecamy noszenie nastepujacych elementéw ochrony

osobistej w trakcie pracy z sitownikami AIR TORQUE

— Rekawice ochronne oraz obuwie robocze w trakcie
montazu lub usuwania sitownika.

— Srodki ochrony wzroku I stuchu w trakcie pracy sitownika.

=> Nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem zaktadu w celu
uzyskania dalszych informacji dotyczacych sprzetu
ochronnego.

Instrukcje i Srodki bezpieczenstwa

Wprowadzanie zmian i modyfikacje

Zmiany, konwersje ani inne modyfikacje nie sg autoryzowane
przez AIR TORQUE. Wszelkie modyfikacje s3 wprowadzane
wytgcznie na ryzyko uzytkownika, i moga prowadzi¢ do
zagrozenia bezpieczenstwa. Ponadto, produkt modyfikowany
moze nie spetnia¢é wymogdéw uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem.

Urzadzenia zabezpieczajace

Sitowniki pneumatyczne AT nie majg zadnych specjalnych
urzgdzen zabezpieczajgcych

Pozostate zagrozenia

Aby unikna¢ uszkodzenia ciata lub mienia, operatorzy urzadzenia
musza zapobiegac zagrozeniom, ktére moge by¢ spowodowane
ci$nieniem, naciggnieta sprezyng lub czesciami ruchomymi.
Uzytkownicy muszg przestrzega¢ wszystkich informacji i
ostrzezen zawartych w niniejszej instrukcji.

Odpowiedzialnos$¢ uzytkownika

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos$¢ za wtasciwe uzytkowanie
urzadzenia i przestrzeganie regulacji dotyczacych
bezpieczenstwa. Uzytkownicy sg zobowigzani dostarczy¢
niniejsza instrukcje oraz wymieniong w niej dokumentacje
pracownikom obstugujgcym sitownik. Sg oni réwniez
zobowigzani do wiasciwego przeszkolenia personelu w zakresie
prawidtowego uzytkowania urzadzenia.

Uzytkownik musi zapewni¢, ze pracownicy obstugujgcy urzadzenie
ani osoby trzecie, nie sg narazone na jakiekolwiek
niebezpieczenstwo.

Niniejsza instrukcja nie powinna zastepowac procedur
bezpieczenstwa obowigzujacych w zaktadzie uzytkownika. W
wypadku wystgpienia niezgodnosci niniejszej instrukcji z
procedurami klienta, niescistosci powinny by¢ rozstrzygniete w
formie pisemnej, pomiedzy autoryzowanym uzytkownikiem
koncowymi i autoryzowanym przedstawicielem AIR TORQUE

Odpowiedzialnos$¢ personelu operujacego

Personel wyznaczony do obstugi sitownika musi przeczytaé oraz
zrozumiec instrukcje montazu i obstugi i wtasciwa dokumentacje
oraz przestrzegac informacji i ostrzezen dotyczacych zasad
bezpieczenstwa. Pracownicy obstugujgcy urzgdzenie muszg znaé
i przestrzegac odpowiedzenie regulacje dotyczace zdrowia,
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Standardy | regulacje

— Sitowniki AIR TORQUE zostaty zaprojektowane,
wyprodukowane | sklasyfikowane zgodnie z Dyrektywg ATEX
2014/34.

=> (Patrz etykieta sitownika | instrukcje bezpieczeristwa)
— Sitowniki 4tej generacji Upgrade posiadajg certyfikat SIL.

= (Patrz Certyfikat SIL, zapewniajacy zgodnos$¢ SIL dla
Sitownikéw AIR TORQUE serii 4 tej generacji Upgrade).

— Odnosnie do Dyrektywny dot. Maszyn 2006/42/EC,
sitowniki sg klasyfikowane jako ,czesciowo kompletne
urzgdzenie” (patrz Deklaracja Wtgczenia)

Sitownika nie mozna odda¢ do eksploatacji dopdki



maszyna i/lub system, w ktory sitownik zostat wtgczony, nie
uzyska deklaracji zgodnosci z wymaganiami w/w dyrektywy.

— Sitowniki pneumatyczne AIR TORQUE zostaty
zaprojektowane zgodne z art 1 paragrafem 2 Dyrektywy
urzadzen cisnieniowych (PED) 2014/68/EU. Zgodnie z
powyzszg dyrektywa, nie naleznych ich klasyfikowac jako
urzadzenia cisSnieniowe.

=>» Patrz Deklaracja Zgodnosci, dostepna od AIR TORQUE

— Sitowniki AIR TORQUE s3 zgodne z TR CU 10/2011 i TR CU
12/2011

Dokumentacja

Nastepujaca dokumentacja ma zastosowanie przy tej
instrukcji:

— Instrukcja montazu oraz obstugi zaworu, dostepna u
producenta zaworu.

— Instrukcja montazu | obstugi urzadzen kontrolnych i
wskaznikéw (wskaznik potozenia,
elektromagnetyczny), Dostepne u producentow

zawor

— Instrukcja bezpieczenstwa ATEX

— Instrukcja bezpieczenstwa SIL do zastosowan przy
przyrzagdowych systemach bezpieczenstwa

1.1 uwagi dotyczace powaznych obrazen ciata

A ZAGROZENIE|

Ryzyko wybuchu spowodowane niewtasciwym otwieraniem
urzqdzen cisnieniowych lub ich komponentéw

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzaniami cisnieniowymi, ktore,
przy niewtasciwej obsfudze mogq ulec rozerwaniu Wystrzat
fragmentdw lub komponentéw moze spowodowac powazne
uszkodzenie ciatu lub nawet Smier¢.

=> Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy z sitownikiem,
nalezy odtqczyc wszelkie zrédta pneumatyczne, hydrauliczne
i elektryczne oraz usungc cisnienie.

Zagrozenie powaznego uszkodzenia ciata z powodu
upadku czesci wiszqcych.

=> Nalezy utrzymywac odlegtos¢ od czesci zawieszonych lub
bedgcych w ruchu.

=> Odizolowac sciezki transportu.

1.2 Uwagi dotyczace uszkodzenia ciata

A\ OSTRZEZENIE|

Ryzyko przewrdcenia i uszkodzenia maszyn podnoszqcych z

powodu nadmiernego ciezaru tadunku

= Uzywaé wytgcznie wyznaczonego sprzetu podnoszgcego,
ktorego maksymalna zdolnos¢ udzwigu przewyzsza wage
sitownika (tgcznie z opakowaniem)

Instrukcje i Srodki bezpieczenstwa

Niebezpieczeristwo zgniecenia przez ruchome czesci

Sitownik wraz z zaworami zawierajq czesci ruchome, ktére

mogq uszkodzic rece lub palce.

=>» Nie wolno dotyka¢ ani wktada¢ rak | palcéw w czesci ruchome.

=> Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy z sitownikiem,
nalezy odtgczy¢ wszelkie Zrodta pneumatyczne,
hydrauliczne i elektryczne oraz usungc cisnienie.

=> Nie wolno blokowa¢ ruchu ttoku | zebatki poprzez
wktadanie jakichkolwiek przedmiotow do sitownika.

Zagrozenie uszkodzenia ciata przez wylot powietrza

W wersji pneumatycznej, sitownik zasilany jest powietrzem

=> Nalezy montowad elementy ujscia powietrza w taki sposcb,
by nie znajdowaty sie one na wysokosci oczu uzytkownika.

= Nalezy stosowac odpowiednie ttumiki | wtyczki.

=> Nalezy stosowac srodki ochrony oczy | stuchu w trakcie
pracy w poblizu sitownika.

Ryzyko uszkodzen ciata z powodu naciggnietych lub

skompensowanych sprezyn

Pokrywy znajdujq sie pod cisnieniem spowodowanym

naprezonymi sprezynami. Niewtasciwy demontaz wktadow

sprezynowych moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen

ciafa.

=> Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy z sitownikiem,
nalezy odtqczyc wszelkie zrédta pneumatyczne,
hydrauliczne i elektryczne oraz usungc cisnienie.

=> W trakcie demontazu pokrywy sitownik musi znajdowac sie
w pozycji zamkniecia (0°) a wkrety poprawnie usuniete.

=> Nie nalezy demontowac pojedynczych kaset sprezynowych.

= W celu serwisowania kaset sprezynowych, prosimy o kontakt z AIR
TORQUE

Ryzyko uszkodzenia ciata na skutek niewtasciwego

uzytkowania lub montazu, lub w wyniku nieczytelnych etykiet

informacyjnych na urzqdzeniu.

Z biegiem czasu oznaczenia, etykiety i tabliczki na sitowniku

mogq ulec zabrudzeniu lub stac sie nieczytelne. W zwiqgzku z

tym, niebezpieczeristwa mogq pozostac niezauwazone, lub

moze nastqgpic niestosowanie sie do instrukcji. Wystepuje

ryzyko uszkodzenia ciata.

=> Wszystkie oznaczenia | napisy na urzqdzenia muszq by¢
czytelne.

=>» Uszkodzone, brakujgce lub btedne tabliczki i etykiety musza
zostac wymienione.

1.3 Uwagi dotyczace mozliwego uszkodzenia mienia
I UWAGA

Ryzyko uszkodzenia sitownikow z powodu niewfasciwego zawieszania
=>» Nie wolno sitownikéw wieszac za ograniczniki.

Ryzyko uszkodzenia sitownika spowodowane stosowaniem
niewtasciwych narzedzi.
Obstuga sitownika wymaga uzywania okreslonych narzedzi.

=>» Nie wolno uzywac uszkodzonych narzedzi. Patrz czes¢ 15.1
:Narzedzia”
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Ryzyko uszkodzenia sitownika z powodu zbyt wysokiego
lub niskiego momentu dokrecania.

Nalezy przestrzega¢ wymienionych momentdw dokrecania
komponentow (Sruby i nakretki.) Nadmierne dokrecanie
prowadzi do szybszego zuzywania sie czesci. Czesci
niedokrecone mogq ulec poluzowaniu.

=> Patrz czes¢ 15.2 “Moment dokrecania”

Ryzyko uszkodzenia sitownikow z powodu stosowania
nieodpowiednich smardow.

Dobdr smaru zalezy od materiatéw sitownika i temperatury
pracy. Niestabilne smary mogq powodowac korozje |
uszkodzi¢ komponenty.

=> Nalezy uzywaé wytgcznie smaréw uznanych przez AIR
TORQUE. Patrz czes¢ 15.3 “Srodki Smarne”



Oznaczenia na
urzgdzeniu

2 Oznaczenia na urzgdzeniu

2.1 Etykieta identyfikacyjna sitownika (wzér)

0|1 0‘2
- A ATEX 2014/34/EU: c 61_ 17
': Al R TO RQU E 2" | n° INERIS-EQEN 034870119
o
E N2GExhIICT6..TSGb X
www.airtorque.it 12D ExhllIC T85°C...T95°C Db X —— 16
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09 —r\Pressure Conn.: | G 1/4" ' 11
Fig. 2-1 10
Tabela 2-1
Pozycja Opis
o1 Nazwa producenta i znak towarowy
02 Kraj pochodzenia
03 Model sitownika
04 Oznaczenie standardu i przeznaczenia
0s Maksymalne cisnienie robocze
06 Wyjsciowy moment obrotowy przy wyznaczonym ci$nieniu
= Dwustronnego dziatania: max. wyjsciowy moment obrotowy= nominalny moment obrotowy 5,5 bar (cisnienie nominalne)
- Jednostronnego dziatania max. wyjsciowy moment obrotowy= wyjsciowy moment
obrotowy Air Start przy wyznaczonym cisnieniu. Min wyjsciowy moment
obrotowy= moment obrotowy Spring End
07 Zakres temperatury pracy
08 Potaczenia i typ interfejsow zgodnie z rozmiarem sitownika
09 tqczniki | interfejsy cisnieniowe
10 Podtaczenie powietrza (port 2 1 4)
11 Dziatanie i obrét
— Dziatanie dwustronne: kierunek obrotu gdy sitownik jest zasilany przez port 2 lub 4
— Jednostronne dziatanie: kierunek obrotu gdy sitownik jest zasilany przez port 2 oraz wskazanie bezpiecznego dziatania
sprezyny
12 Kod QR
13 Kat obrotu i rodzaj zespotu
14 Numer seryjny sitownika
15 Oznaczenie SIL IEC 61508
16 Oznaczenie ATEX Dyrektywa EU 2014/34/EU
17 Oznaczenie CE
i INFORMACJA

Dostepne opcje i kody zamdwien znajdujg sie w katalogu 4THGU-E




3 Projekt i zasady dziatania

Sitowniki AIR TORQUE serii 4tej generacji Upgrade sg
urzgdzeniami do zdalnego sterowania (tryb ON/OFF lub praca
regulacyjna) zaworami przemystowymi takimi jak: kulowe,
motylkowe i wtyczkowe.

Sitowniki wystepujg w dwu konfiguracjach: jednostronnego
dziatania (powrdt sprezynami) i dwustronnego dziatania

1. DZIAtANIE DWUSTRONNE

Patrz rys. 3-1
W konfiguracji dziatania dwustronnego cisnienie powietrza jest
niezbedne dla obu obrotdw (A i B)

3.1

Rys. 3-1

2. DZIAEANIE JEDNOSTRONNE

Patrz rys. 3-2

Kiedy powietrze jest wttaczane do korpusu sitownika z portu 2
(,A"), sita wywierana na powierzchnie ttoka wywotuje ruch
zebatki, ustawiajagc zawodr odpowiedniej  pozycji.
Jednoczesnie, spreiyny sg scisniete.

w

Kiedy nastepuje wylot powietrza (‘B”) sprezyny sg uwalniane
automatycznie, ttok powraca do pozycji wyjsciowej a tym
samym zawor do pozycji bezpiecznej.

Rys. 3-2

Projekt i zasady dziatania

Sitowniki moga by¢ sterowane poprzez:

— bezposredni montaz urzadzen sterujgcych (np. zawor
elektromagnetyczny lub kolektor) z przytaczem NAMUR

— polaczenie gwintowane (zasilanie portu 2 i 4) poprzez
instalacje sprezonego powietrza z oddzielnego systemu
sterowania elektropneumatycznego.

Kierunek dziatania i pozycje bezpieczne

Standardowym obrotem sitownika jest obrot zgodny ze
wskazowkami zegara celem zamkniecia.

Standardowe sitowniki 4tej generacji Upgrade sg przeznaczone
do obrotu 90°, z motzliwoscig ograniczenia (rys. 3-3) od -5° do
+15° w pozycji zamknigcia i +5° do -15° w pozycji otwarcia. Dla
AT045U dostosowanie obrotu jest dostepne na zgdanie.

90° ¥ 77 Motliwe
A dostosowanie
95° 75° obrotu
15°
00
-5“'
Rys. 3-3

W przypadku dziatania jednostronnego, brak ci$nienia,
elektrycznosci lub komunikacji powodujg ustawienie sitownika
w pozycji bezpiecznej (otwarcia lub zamkniecia)

1 UWAGA

Jesli sitownik jest sterowany systemem kontrolujgcym, pozycja
bezpieczna moze byc inna niz otwarta lub zamknieta.

=» Pozycja bezpieczna opisana jest w specyfikacji sitownika.

= Patrz czesc 2.1 ,Etykieta identyfikacyjna” (Tabela
2-1, 2-1, pozycja 11)



3.2 Czesci dodatkowe i zapasowe

Przektadnia

Jest awaryjnym systemem recznego sterowania
zapewniajagcym mozliwos¢ recznego wprowadzenia pozycji
bezpiecznej, w przypadku braku cisnienia lub jakiejkolwiek
awarii. Sitownik i zawdr sg sterowane pokrettem. (rys. 3-4)

=>» Patrz instrukcja obstugi przektadni AIR TORQUE

i INFORMACIJA

Ryzyko uszkodzenia sitownika z powodu nieprawidfowego

ustawienia obrotu przektadni

— Nalezy upewnic sie, ze sitownik i przektadnia sq poprawnie
ustawione, biorqgc pod uwage wymagany kierunek obrotu.

— Obrdt przektadni nie moze by¢ wyzszy niz dozwolony.

Rys. 3-4

System blokad

System blokujgcy pozwala na zablokowanie sitownika i zaworu
w okres$lonych przypadkach, mimo awaryjnego dziatania
sitownika. (rys. 3-5)

=>» Patrz dane techniczne T.D.S 4.3.1.

SYSTEM BLOKAD

Projekt i zasady dziatania

3.3 Dane techniczne

Etykieta identyfikacyjna informuje o konfiguracji sitownika.
=> Patrz cze$é 2.1 ,Etykieta identyfikacyjna.”

=> Dalsze informacje sg na karcie danych danego modelu,
dostepnej u AIR TORQUE

Czynniki robocze
— Uzywac suchego lub nasyconego olejem powietrza albo gazéw obojetnych
— Nalezy upewnic sig, ze czynniki robocze sg kompatybilne z
czesciami sitownika i smarami.
— W przypadku czynnikéw innych od Grupy 2 zgodnie z PED
2014/68/EU, nalezy skontaktowac sie z AIR TORQUE.

— Czynniki robocze muszg mieé punkt rosy réwny
-20°C (-4°F) lub co najmniej 10°C (18°F) ponizej
temperatury otoczenia.

— Maksymalna wielkos¢ czastek zawartych w mediach

roboczych nie moze przekracza¢ 30 um.

Cisnienie zasilania
— Maksymalne ci$nienie robocze wynosi 8 barow (116 Psi).
=>» Patrz cze$é 2.1 ,Etykieta identyfikacyjna” (Tabela 2-1,
pozycja 05)

— Dla sitownikdéw dwustronnego i jednostronnego dziatania
ci$nienie robocze wynosi od 2,5 bar (36 Psi) do 8 bar (116
Psi).

= Wartosci momentu obrotowego na wyjsciu w odniesieniu

do zakresu ci$nienia roboczego znajdujg sie w danych
technicznych modelu sitownika.

Zakres temperatury pracy
Etykieta identyfikacyjna zawiera informacje o temperaturach
pracy.
— Sitowniki "ST" dla temperatur standardowych od
-40°C (-40°F) do +80°C (+176°F).
- Sitowniki ,,HT” dla wysokich temperatur od
-15°C (+5°F) do +150°C (+302°F).
— Sitowniki "LLT2" dla ekstremalnie niskich temperatur od
-60°C (-76°F) do +80°C (+176°F).
= Miekkie czesci zamienne i rodzaj smaru w zaleznosci od

réznych zakresdw temperatur pracy - patrz karta danych
RP10600E.

Czas roboczy

Czas pracy zalezy od wielu czynnikdw, takich jak cisnienie
zasilania, wydajnos¢ systemu zasilania (Srednica przewodu,
wydajnosé przeptywu akcesoriow pneumatycznych), typ
zaworu, moment obrotowy zaworu, zastosowany wspofczynnik
bezpieczenstwa, czestotliwosc¢ cykli, temperatury itp. Niemniej
jednak, wskazanie czasu pracy w jasno okreslonych warunkach
jest dostepne w karcie danych technicznych modelu sitownika.



4 Transport i przenoszenie

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

4.1 Przyjecie towaru

Po otrzymaniu przesytki:

1. Sprawdz? zakres dostawy. Nalezy sprawdzi¢, czy
specyfikacje na etykiecie identyfikacyjnej sitownika sg
zgodne ze specyfikacjami podanymi w specyfikacji dostawy.
Szczegoty dotyczace etykiety identyfikacyjnej znajduja sie w
rozdziale "Oznaczenia na urzgdzeniu".

2. Sprawdzi¢ przesytke pod katem uszkodzen
transportowych. Uszkodzenia nalezy zgtosi¢ firmie AIR
TORQUE i spedytorowi (patrz dowdd dostawy).

3. Nalezy okresli¢ wage i wymiary jednostek, ktére majg by¢
podnoszone i transportowane, w celu dobrania
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. Patrz
dokumentacja transportu i karta danych technicznych
modelu sitownika.

4.2 Usuwanie opakowania sitownika

Opakowanie nalezy otwierac i zdejmowac bezposrednio przed
montazem sitownika.

W celu przeniesienia sitownika, nalezy pozostawi¢ go w
pojemniku transportowym lub na palecie.

Opakowanie nalezy zutylizowac i podda¢ recyklingowi zgodnie
z lokalnymi przepisami.

4.3 Transport i podnoszenie

Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen ciata na skutek
upadku zawieszonego tadunku.

=>» Nalezy zachowad odlegtosé¢ od zawieszonych lub
ruchomych czesci.

=> Nalezy odizolowac Sciezki transportu.

A\ OSTRZEZENIE|

Niebezpieczeristwo wywrdcenia sie urzqdzenia podnoszqcego i
ryzyko uszkodzenia osprzetu podnoszqcego na skutek
przekroczenia udZwigu

=>»Uzywac tylko zatwierdzonych urzadzen i akcesoriéw do
podnoszenia, ktdrych maksymalny udzwig jest wiekszy niz masa
sitownika (facznie z opakowaniem, jesli dotyczy).

i INFORMACIJA

Niebezpieczeristwo uszkodzenia sitownika przez
nieprawidfowo zamocowane zawiesia.

Zawiesia tadunkowe nalezy montowac wytgcznie w celu
samodzielnego pionowego podnoszenia sitownika. Punkty
podnoszenia nie mogq by¢ wykorzystywane do podnoszenia
zestawu sifownika i zaworu.

Transport i przenoszenie

=> Nie skraca¢ zawiesi za pomocq weztow, Srub ani innych
prowizorycznych rozwiqzan.
=> Nalezy przestrzega¢ instrukcji dotyczqcych podnoszenia (patrz
czesc¢ 4.3.2).

WSKAZOWKA

Nasz serwis posprzedazowy moze dostarczy¢ bardziej
szczegotowe instrukcje dotyczqce transportu i podnoszenia.

4.3.1 Transport sitownika
Sitownik moze by¢ transportowany za pomoca odpowiednich
urzadzen dzwigowych (np. dzwig lub wdzek widtowy).

= W celu przeniesienia sitownika, nalezy pozostawi¢ go w
pojemniku transportowym lub na palecie.

= Nalezy przestrzegaé wskazowek dotyczacych transportu.

Instrukcje transportu

— Nalezy chroni¢ sitownik przed wptywami zewnetrznymi
(np. uderzeniem)

— - Nie uszkodzi¢ ochrony antykorozyjnej (farby, powtoki
powierzchniowe). Natychmiast naprawi¢ wszelkie
uszkodzenia.

— Chronic¢ sitownik przed wilgocig i brudem.

— Przestrzega¢ dopuszczalnych temperatur (patrz rozdziat 3.3
"Dane techniczne").

4.3.2 Podnoszenie sitownika

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych
operacji podnoszenia.

Aby zamontowac duze sitowniki na zaworze, nalezy uzy¢ sprzetu
podnoszgcego (np. dzwigu lub wozka widtowego)

Nie nalezy wierci¢ dodatkowych otworéw w sitowniku.

Nie wolno uzywac punktéw podnoszenia sitownika do
podnoszenia zestawu sitownika i zaworu.

Rys. 4-1 ;
b N . - | . ict

chwytakéw i zawiesi.

=>» Ciezar sitownika podano w arkuszu danych
technicznych.
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Instrukcje podnoszenia
— Zabezpieczyc zawiesia przed zeslizgnieciem.

— Upewnic sig, ze zawiesia bedzie mozna zdjgc z sitownika
po zamontowaniu go na zaworze.

— Zapobiegac przechylaniu sie lub przewracaniu sitownika.

— Przy diuiszej przerwie w pracy nie nalezy pozostawiac
tadunkéw w pozycji zawieszone;j.

— Do zabezpieczenia zawiesi przed zsunieciem sie podczas
podnoszenia i transportu nalezy uzy¢ haka z zatrzaskiem
bezpieczenstwa.

— W modelach wiekszych niz AT651U dostepne sg dwa otwory
gwintowane do podnoszenia sitownika za pomocg srub
oczkowych lub podobnych elementdw, jak pokazano na rys.
4-2. Nie wolno podnosic zespotu sitownika i zaworu za
pomoca tych punktow.

‘ Tylko dla modeli od
! AT651U do ATBO1U
I
{|
Punkt I Punkt
podnoszenia podnoszenia
0°<a =45°
oo
Rys. 4-2

4.4 Przechowywanie sitownika

1 UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia sitownika na skutek

niewtasciwego skfadowania.

=> Przestrzegac wskazéwek dotyczgeych przechowywania.

=>» Patrz "Instrukcja przechowywania elementéw
gumowych" (T 3.3.3.1 EN).

= Unikac diugiego okresu sktadowania.

WSKAZOWKA

Podczas diugiego okresu przechowywania zaleca sie regularne
sprawdzanie sitownika i warunkéw przechowywania.
Instrukcje dotyczace przechowywania

—  Sitownik nalezy przechowywac w czystym i suchym miejscu.

—  Limity temperatury sg okreslone przez materiat, z ktorego
wykonane sa elementy gumowe.

Transport i przenoszenie

=>» Patrz "Instrukcja przechowywania elementéw gumowych"

(T 3.3.3.1 EN).

— Gdy zawdr i sitownik sg juz zmontowane, nalezy rowniez
przestrzegac warunkow przechowywania zaworu. Patrz
dokumentacja zaworu

— Nalezy chroni¢ sitownik przed wptywami zewnetrznymi
(np. uderzeniem)

— Zabezpieczy¢ sitownik w potozeniu spoczynkowym przed
zeslizgnieciem sie lub przewrdceniem.

— Nie uszkodzi¢ ochrony antykorozyjnej (farby, powtoki
powierzchniowe). Natychmiast naprawic wszelkie
uszkodzenia.

— Chronic sitownik przed wilgocig i brudem.

—  Upewnij sie, ze powietrze w otoczeniu jest wolne od
kwasow lub innych czynnikéw powodujacych korozje.

—  Na sitowniku nie wolno umieszczac zadnych przedmiotéw.

— Nalezy zachowac odpowiednig dokumentacje techniczng
sitownika.

— Nie nalezy usuwac plastikowych zatyczek z przylgczy powietrza.

WSKAZOWKA

Nasz serwis posprzedaZowy (aftersales@airtorque.it) moze, na
Zyczenie, dostarczyc bardziej szczegétowe instrukcje dotyczqce
przechowywania.
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5 Montaz i sktadanie

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

5.1 Przygotowanie do montazu

Jesli sitownik zostat dostarczony juz zamontowany na zaworze,
to nastawienie sitownika i uktadu sterowania (jesli istnieje)
powinno by¢ juz dokonane przez producenta zaworu lub
centrum automatyzacji.

Jesli sitownik zostat dostarczony oddzielnie od zaworu,
ustawianie sitownika i uktadu sterujgcego nalezy przeprowadzi¢
podczas montazu sitownika na zaworze.

Montaz sitownika na zaworze moze by¢ wykonany przez:
— Montaz sitownika bezposrednio na ztgczu zaworu

— Montaz wspornika i sprzegta pomiedzy sitownikiem a
zaworem.

5.2 Montaz urzadzen sterujacych i
sygnalizacyjnych

Sitowniki AIR TORQUE serii 4thGU moga by¢ sterowane za
pomoca urzadzen montowanych bezposrednio lub systeméw
zdalnego sterowania. Sitowniki AIR TORQUE posiadaja
bezposrednie ztacza montazowe (rys. 5-1) w celu umozliwienia
montazu urzadzen sterujacych i sygnalizacyjnych

(np. zawor elektromagnetyczny, ustawnik pozycyjny,
skrzynka rozdzielcza itp.) oraz przytacza gwintowane do
systemow zdalnego sterowania.

= Informacje na temat montazu i obstugi znajduja sie w
dokumentacji producentéw urzadzen sterujacych i
sygnalizacyjnych.

skrzynka
‘/rf)zdzielcza i
wspornik
Zatacznik Wskaznik
pomocniczy pozycji

B

zawor elektromagnetyczny
4—/’_——-

Rys.. 5-1

Montaz i ztozenie

5.3 Montaz sitownika bezposrednio na zaworze

Niebezpieczenstwo rozerwania

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami ciSnieniowymi, ktére

mogq ulec rozerwaniu przy niewtasciwym uzytkowaniu. Latajgce

odfamki lub komponenty mogq spowodowac powazne obrazenia

ciata, a nawet smier¢.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne /
elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przygniecenia przez ruchome czesci.

Zespot sitownika i zaworu zawiera ruchome czesci, ktéore mogq

spowodowac obrazenia rgk lub palcow.

=> Nie dotykac¢ ani wktadac rgk lub palcéw do ruchomych czesci.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne /
elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.

=> Nie blokowa¢ ruchu zebatki i ttokéw przez wktadanie
przedmiotow do sitownika.

Niebezpieczenrstwo uszkodzenia i nieprawidfowego dziatania na
skutek przekroczenia granicy momentu obrotowego
Uwzgledniajgc maksymalny wyjsciowy moment obrotowy
sitownika, maksymalne cisnienie powietrza zasilajgcego i
maksymalny moment obrotowy zaworu, zgodnie z normgq ISO
5211, maksymalny dopuszczalny wyjsciowy moment obrotowy
sitownika nie moze przekroczy¢ granicy momentu obrotowego
w odniesieniu do dostepnego kotnierza ISO i przytgcza watu
napedowego.
=> Szczegdty dotyczqce etykiety identyfikacyjnej znajdujq sie w
rozdziale 2 "Oznaczenia na urzqdzeniu".

A OSTRZEZENI

Niebezpieczeristwo obrazen ciata z powodu naprezonych i
scisnietych sprezyn.
Pokrywy koricowe sq naprezone z powodu Scisnietych
sprezyn. Ponadto, nieprawidtowy demontaz kaset
sprezynowych moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.
=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtqczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne /
hydrauliczne / elektryczne i spuscic¢ cisnienie z sitownika.
=>» Upewni¢ sie, ze sitownik znajduje sie w pozycji zamkniecia (0°).
Niebezpieczenstwo uszkodzenia sitownika wskutek zbyt
wysokich lub zbyt niskich momentoéw dokrecania.
Przy dokrecaniu elementow napedu (sruby i nakretki)
przestrzegac podanych momentow obrotowych. Zbyt wysokie
momenty dokrecania prowadzq do szybszego zuzycia czesci.
Czesci, ktdre nie sq wystarczajgco dokrecone, mogq sie
poluzowac.
=>» Patrz rozdziat 15.2 "Momenty dokrecania".
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Przed zamontowaniem sitownika na zaworze nalezy
upewnic sig, ze spetnione s3 nastgpujgce warunki:
— Sitownik nie jest uszkodzony.

— Typ, materiat i zakres temperatur sitownika odpowiadajg
warunkom otoczenia (temperatury itp.) Szczegoty
dotyczgce etykiety identyfikacyjnej znajdujg sie w
rozdziale 2 "Oznaczenia na urzagdzeniu".

— Sprawdzi¢ zgodnos¢ trzpienia zaworu z otworem sitownika.

Dtugosé, rozmiar i konfiguracje muszg sie zgadzaé.

— Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ sitownika, zaworu i schematu
$rubowania wspornika.

— Przed zamontowaniem sitownika na zaworze naleiy
upewnic sie, ze sitownik i zawér sg prawidtowo
zorientowane, z uwzglednieniem kierunku obrotéw i
wymaganego dziatania w razie awarii.

— Upewnic sie, ze przewody, ztgczki i uszczelki podtagczone do
sitownika sg oczyszczone, aby zapobiec przedostawaniu sie
ciat obcych/przedmiotéw do komér sitownika.

Montaz bezposredni

Sitownik

Sk

Interfejs
zaworu

Rys. 5-2

Montaz i ztozenie

Przy montazu akcesoriow nalezy je zamontowac w taki
spos6b, aby elementy sterowania awaryjnego byly tatwo
dostepne do awaryjnej obstugi recznej.

Sprawdzic, czy otwory wylotu powietrza nie s3 zatkane.

Podczas montaiu i uzytkowania usunga¢ zatyczki z przytgczy
powietrza sitownika, zabezpieczy¢ i zamkna¢ przytgcza
powietrza, ktére nie beda bezposrednio uzywane.

Naleiy upewnic sie, e ciSnienie robocze, z jakim pracuje
sitownik, spetnia warunki eksploatacyjne podane w
niniejszej instrukcji i odpowiada warunkom, dla ktérych
sitownik zostat wyprodukowany. Patrz czesc 3
"Projektowanie i zasady".

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zabezpieczenie
elementéw napedu i sterowania przed skokami napiecia
elektrycznego, przepieciami i wytadowaniami
atmosferycznymi oraz wszelkimi polami magnetycznymi.

Zapobiega¢ przedostawaniu sie niebezpiecznych i/lub
zracych substancji w srodowisku pracy do komor
wewnetrznych poprzez zastosowanie odpowiednich filtrow
i/lub zaworow elektromagnetycznych i/lub innych
wiasciwych systemow.

Montaz na wsporniku

sitownik

Interfejs
zaworu

Patrz rys. 5-2 i postepowac nastepujaco w celu zamontowania

urzgdzenia nad zaworem:

1. Odtaczyc wszelkie Zrodta zasilania
elektrycznego/pneumatycznego/hydraulicznego.

2. Przygotuj niezbedne materiaty i narzedzia, aby miec je pod
reka podczas montazu.

3. Sitownik jest dostarczany w potozeniu awaryjnym (dla

pracy jednostronnej), dlatego nalezy ustawic zawor we
wiasciwym potozeniu zgodnie z potozeniem awaryjnym
sitownika.

Oczyscic otwor sitownika i dolny kotnierz.

Wyczysci¢ zawor i interfejs sitownika w celu catkowitego
usuniecia smaru.



6. Umiesci¢ wspornik, jesli istnieje, na kotnierzu zaworu, dokrecic¢
wszystkie Sruby i nakretki i zastosowac wiasciwy moment
dokrecenia.

7. Przed ztozeniem sitownika nalezy najpierw zamontowacé
sprzegto na trzpieniu zaworu.

8. Podnies¢ sitownik

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenrstwo uszkodzenia na skutek nieprawidfowego ustawienia

=> Podpierac sitownik za pomocq urzqdzeri podnoszgcych do
momentu catkowitego dokrecenia Srub tgczgcych.

=> Nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe ustawienie kotkéw
rozporowych lub czopdw, jesli wystepujq.

9. Wyrdéwnad trzpief zaworu/ztaczke do otworu sitownika.

10. Ostroznie opusci¢ sitownik i wsungé trzpien zaworu/tgcznik w
otwér sitownika bez wymuszania i wbijania sitownika w
potozenie (tylko ciezarem samego sitownika)

11. Przymocowac sitownik do kotnierza/ wspornika zaworu za
pomoca $rub faczacych

12. Dokreci¢ sruby faczace z wiasciwym momentem dokrecania
zgodnie z ISO 5211.

Montaz i ztozenie
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6 Rozruch

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytacznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciata podczas wydmuchu powietrza z sifownika.

W wersji pneumatycznej sitownik zasilany jest powietrzem.W

zwigzku z tym podczas pracy urzqdzenia nastepuje wydmuch

powietrza.

=> Zainstalowaé elementy wylotu powietrza w taki sposéb, aby
otwory wylotowe nie znajdowaty sie na wysokosci oczu, a
sitownik nie wypuszczat powietrza na wysokosci oczu.

= Stosowac odpowiednie ttumiki i korki odpowietrzajgce.

=> Podczas pracy w poblizu sitownika nalezy nosi¢ srodki
ochrony oczu i stuchu.

Niebezpieczeristwo obrazen ciata na skutek nieprawidtowej

obstugi, uzytkowania lub instalacji, z powodu nieczytelnych

informacji na sitowniku.

Z czasem, oznaczenia, tabliczki i etykiety identyfikacyjne na

sifowniku mogq pokry¢ sie brudem lub stac sie nieczytelne. W

rezultacie, zagrozenia mogq zostac niezauwazone, a niezbedne

instrukcje nieprzestrzegane. Istnieje ryzyko obrazer ciata.

= Wszystkie istotne oznaczenia i napisy na urzqdzeniu muszq
byc¢ utrzymywane w stanie stale czytelnym.

=> Natychmiast odnowic uszkodzone, brakujgce lub
nieprawidfowe tabliczki lub etykiety.

Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ i podtaczy¢ sitownik do przewodu
zasilajacego i/lub do uktadu sterowania (jesli istnieje) za
pomoca zfaczek i rur, zgodnie z modelem sitownika i
specyfikacjg zaktadu.

Rozruch
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7 Uiytkowanie obnizone ci$nienie zasilania (np. "Max. ci$nienie zasilania
ograniczone do ... bar").

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytacznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciata podczas wydmuchu

powietrza z sitownika.

W wersji pneumatycznej sitownik zasilany jest powietrzem.W

zwigzku z tym, podczas pracy urzqdzenia nastepuje

wydmuch powietrza.

=> Zainstalowaé elementy wylotu powietrza w taki sposob, aby
otwory wylotowe nie znajdowaty sie na wysokosci oczu, a
sitownik nie wypuszczat powietrza na wysokosci oczu.

= Stosowac odpowiednie ttumiki i korki odpowietrzajgce.

=> Podczas pracy w poblizu sitownika nalezy nosi¢ srodki
ochrony oczu i stuchu.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przygniecenia przez ruchome czesci.

Zespdt sitownika i zaworu zawiera ruchome czesci, ktére mogq

spowodowac obrazenia rgk lub palcéw.

=> Nie dotyka¢ ani wktadac rgk lub palcéw do ruchomych czesci.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odfgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne
/ elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.

=> Nie blokowac ruchu zebatki i ttokéw przez wktadanie
przedmiotéw do sitownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciata na skutek nieprawidtowej

obstugi, uzytkowania lub instalacji, z powodu nieczytelnych

informacji na sitowniku.

Z czasem, oznaczenia, tabliczki i etykiety identyfikacyjne na

sitowniku mogq pokry¢ sie brudem lub stac sie nieczytelne. W

rezultacie zagrozenia mogq zostac niezauwazone, a niezbedne

instrukcje nieprzestrzegane. Istnieje ryzyko obrazer ciata.

= Wszystkie istotne oznaczenia i napisy na urzqdzeniu muszq
by¢ utrzymywane w stanie stale czytelnym.

=>» Natychmiast odnowic uszkodzone, brakujgce lub
nieprawidfowe tabliczki lub etykiety.

Sitownik mozna uruchomi¢ po podtaczeniu go do przewodu
zasilajgcego i wyregulowaniu skoku.

Sitowniki ze sprezyng powrotng dziatajg na zasadzie skoku
powietrza lub skoku sprezyny poprzez wytworzenie ci$nienia
lub odpowietrzenie odpowiednio otworéw przytaczeniowych.

Sitowniki dwustronnego dziatania wymagajq
naprzemiennych portow przytaczeniowych.

=> Patrz czesé 3 "Projektowanie i zasady dziatania".

=>» Akcesoria, elementy regulacyjne, przewody i ztgcza nalezy
dobiera¢ pod katem odpowiednich predkosci przeptywu,
tak aby nie powodowa¢ zwezenia przeptywu lub duzego
spadku cisnienia wptywajacego na dziatanie sitownika.

=> Jeieli specyfikacja instalacji wymaga nizszego cisnienia
zasilania sitownika niz maksymalne ci$nienie zasilania
podane na tabliczce znamionowej sitownika, nalezy
oznaczy¢ sitownik symbolem

Uzytkowanie
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8 Usterki

Usterki

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytacznie przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

8.1 Rozwigzywanie probleméw

3 Usterka

Mozliwa przyczyna

Zalecane dziatanie

Nieréwnomierny obrét

Nieodpowiednie zasilanie

Sprawdzi¢ instalacje zasilajaca i upewnic sie, ze cisnienie zasilajgce jest
prawidtowe.

Brak smaru

Zdemontowac sitownik, nasmarowac wszystkie czesci slizgowe i ponownie
zamontowac urzadzenie.

Zuzyte czesci

Zdemontowad sitownik, sprawdzi¢ i wymienié zuzyte/uszkodzone
elementy.

System sterowania

Upewnic sig, ze elementy uktadu sterowania sg prawidtowo zmontowane.
Sprawdzi¢ dokumentacje systemu sterowania i skontaktowac sig z
producentem

Wadliwy zawér

W przypadku sitownika zamontowanego na zaworze nalezy sprawdzi¢
dokumentacje zaworu i skontaktowa¢ sie z producentem.

Niepetny obroét

Nieprawidtowa regulacja skoku

W celu prawidtowej regulacji skoku nalezy postepowac zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w rozdziale 9.5.6.

Obce przedmioty w srodku

Zdemontowac sitownik, sprawdzi¢ i usungé¢ wszelkie ciata obce.

Nieprawidtowy montaz po konserwacji

Zdemontowac i ponownie zamontowac sitownik w prawidtowy sposéb.

System sterowania

Upewnic sig, ze elementy uktadu sterowania sg prawidtowo zmontowane.
Sprawdzi¢ dokumentacje systemu sterowania i skontaktowac sig z
producentem

Wadliwy zawér

W przypadku sitownika zamontowanego na zaworze nalezy sprawdzi¢
dokumentacje zaworu i skontaktowac¢ sie z producentem.

Utrata zasilania

Niewtasciwe cisnienie zasilania

Sprawdzi¢ uktad sterowania i upewnic sie, ze cisnienie zasilajace jest
prawidtowe.

Przewad zasilajacy zatkany, Scisniety lub
nieszczelny

Sprawdzi¢ wszystkie przewody i ztaczki, usunaé wszelkie ciata
obce/uszkodzone elementy.

Nieszczelnos¢ uszczelek sitownika

Zdemontowac sitownik, sprawdzi¢ i wymieni¢ wszystkie uszkodzone
uszczelki.

Zatkany otwor wylotowy powietrza.

Usuna¢ zatyczki lub ciata obce z otworu wydechowego.

Wadliwy zawér

W przypadku sitownika zamontowanego na zaworze nalezy sprawdzi¢
dokumentacje zaworu i skontaktowac sie z producentem.

i INFORMACIJA

W przypadku usterek nie wymienionych w tabeli nalezy skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym AIR TORQUE
(aftersales@airtorque.it).

8.2

Dziatanie awaryjne

Operator zaktadu jest odpowiedzialny za podjecie dziatan w sytuacjach awaryjnych w zaktadzie.
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9 Serwis

Prace opisane w tej czesci mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany
personel.

Niebezpieczeristwo rozerwania na skutek
nieprawidtowego otwierania urzqdzenia lub elementéw
znajdujqcych sie pod cisnieniem.
Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisnieniowymi,
ktére mogq ulec rozerwaniu przy niewtasciwym
uzytkowaniu. Latajqce odfamki lub komponenty mogq
s;}owodowac' powazne obrazenia ciata, a nawet Smierc.
=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
sifowniku odtqczy¢ wszystkie zasilania
pneumatyczne / hydrauliczne / elektryczne i
spuscic cisnienie z sifownika.

A\ OSTRZEZENIE|

Niebezpieczeristwo obrazen ciata z powodu

naprezonych i scisnietych sprezyn.

Pokrywy koricowe sq naprezone z powodu

scisnietych sprezyn. Ponadto, nieprawidfowy

demontaz kaset sprezynowych moze spowodowac

powazne obrazZenia ciata.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
sifowniku odtqczy¢ wszystkie zasilania
pneumatyczne / hydrauliczne / elektryczne i
spuscic cisnienie z sifownika.

=>» Podczas demontazu pokryw koricowych nalezy
upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w pozycji
zamknietej (0°), a sruby ograniczajqce zostaty
prawidtowo wykrecone.

=> Nie nalezy demontowac poszczegdlnych kaset
sprezynowych.

=>» Jesli konieczny jest serwis wktadéw
sprezynowych, nalezy skontaktowac sie z firmq
AIR TORQUE.

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez ruchome
czesci.
Zespot sitownika i zaworu zawiera ruchome czesci, ktére
mogq spowodowac obrazenia rgk lub palcow.
=> Nie dotyka¢ ani wktadac rgk lub palcéw do
ruchomych czesci.
=>» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
sifowniku odtqczy¢ wszystkie zasilania
pneumatyczne / hydrauliczne / elektryczne i
spuscic cisnienie z sitownika.

Serwis

1 UWAGA

Niebezpieczeristwo uszkodzenia sitownika wskutek
zbyt wysokich lub zbyt niskich momentow
dokrecania.

Przy dokrecaniu elementdw napedu (Sruby i nakretki)
przestrzega¢ podanych momentdw obrotowych. Zbyt
wysokie momenty dokrecania prowadzq do szybszego
zuzycia czesci. Czesci, ktére nie sq wystarczajgco
dokrecone, moggq sie poluzowac.

=> Przestrzega¢ momentoéw dokrecenia podanych w
rozdziale 15.2.

i INFORMACJA

-Gwarancja na produkt traci waznosé, jesli prace
serwisowe lub naprawcze nieopisane w niniejszej
instrukcji zostang wykonane bez wczesniejszej zgody
serwisu posprzedazowego AIR TORQUE.

-Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne firmy AIR
TORQUIE, ktore odpowiadajq oryginalnym specyfikacjom.
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Dzieki ponizszym informacjom, AIR TORQUE dostarcza
uzytkownikowi koricowemu wszystkich informacji niezbednych
do serwisowania.

W normalnych warunkach sitownik wymaga jedynie
okresowe]j obserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania. Jednak ze wzgledu na trudne warunki pracy i
naturalny efekt starzenia sie komponentow, nawet przy
prawidtowym przechowywaniu, dla zapewnienia dobrej
wydajnosci, bezpiecznej pracy i przedtuzenia zywotnosci
sitownika niezbedny jest program konserwacji
zapobiegawczej. AIR TORQUE zaleca wykonanie przegladu nie
pdzniej niz do osiggniecia pierwszej granicy pomiedzy limitem
ilosci cykli a limitem czasu. Jeden cykl sktada sie z
nominalnego ruchu katowego 90° w obu kierunkach (tzn. 90°
do otwierania + 90° do zamykania).

=>» Do wymiany uszczelnien i fozysk dostepne s3 zestawy
zamienne. (zob. "Wykaz czesci" w czesci 9.2)

=>» Patrz "Instrukcja przechowywania elementéw gumowych"
(T3.3.3.1EN).

Tabela 9-1

Serwis

Limit liczby cykli i limit czasu zostaty zdefiniowane dla
sitownikéw o wspotczynniku bezpieczenstwa wymiarowania co
najmniej 1,3 i pracujgcych w okreslonych warunkach

— Cisnienie zasilania < 5,5 bar.

— Media zasilajace: powietrze lub gaz obojetny,
niekorozyjny, suchy lub lekko nasycony, bez
zanieczyszczen.

— Temperatura robocza od 10°C do 30°C.

ZAKRES LIMIT LICZBY CYKLI | LIMIT CZASU
WYJSCIOWEGO
MOMENTU
OBROTOWEGO
SILOWNIKA

Do 125 Nm 500.000 48 miesiecy/ 4 lata od

instalacji
125 Nm + 500 Nm | 350.000 lub

produkcji
500 Nm + 1000 Nm | 250.000

1000 Nm =+ 3000 100.000

Nm
3000 Nm + 8000 50.000
Nm
8000 Nm + 16000 30.000
Nm

60 mies./ 5 lat od daty

Uwaga
Wszelkie odstepstwa od tych warunkdéw pracy mogq mieé
wptyw na zalecany limit liczby cykli i limit czasu.

=>» Dla napeddéw pracujgcych w przyrzqgdowych systemach
bezpieczenrstwa, gdzie wymagany jest okreslony poziom
SIL, limit liczby cykli i limit czasu mogq by¢ znacznie
zredukowane.

9.1 Przygotowanie do prac serwisowych
1. Rozmiesci¢ potrzebne materiaty i narzedzia tak, aby byty
gotowe do wykonania zamierzonej pracy.

2. Wytgczyc sitownik z eksploatacji zgodnie z rozdziatem 10
"Wytgczenie z eksploatacji".

3. Wymontowac sitownik z zaworu zgodnie z rozdziatem 11
"Demontaz"
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Serwis

9.2 Wykaz czesci

05* 01 08* 41 04 03 11* 08* 10 39 19.1 19.0 18 50

7

221G 11R O03R 04R
222G

13 30 14* 17 15* 16* 40 12 09*
30R

60.1

Rys. 9-1
Tabela 9-2
Nr czesci ° 1 llosé Uwagi Opis
01 1 Brak w AT045U KRZYWKA OCTI-CAM
02 2 Brak w AT045U WKRET OGRANICZAJACY
03 2 Brak w AT045U PODKtADKA
03R 2 W modelach z dodatkowa reg. ogranicznika PODKEADKA
04 2 Brak w AT045U NAKRETKA (wkretu ograniczajacego)
04R 2 W modelach z dodatkowa reg. ogranicznika NAKRETKA (wkretu ograniczajacego)
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Serwis

Nr czesci Liczba Uwaga Opis

05* 0 2 LtOZYSKO (tylne ttoka)

06* 0 1 LOZYSKO (Gérne watka zebatego)

07* 0 1 £OZYSKO (Dolne watka zebatego)

08* O 2 1 szt w AT045U tOZYSKO OPOROWE (watka zgbatego)

09* Oe 2 Brak w AT801U KOREK

09.1* e |2 PIERSCIEN TYPU O-RING (AT801U)

10 1 PODKEADKA OPOROWA (watka zebatego)

11* Oe |2 Brak w AT045U PIERSCIEN TYPU O-RING (wkreta ograniczajacego)

11R* Oe |2 W modelach z dodatkowa regulacjg ogranicznika| PIERSCIEN TYPU O-RING (Sruba regulacyjna
dodatkowego ogranicznika

12 2 Brak w AT045U PROWADNICA TLtOKA

132 8/12/16 WKRET Z £tBEM ZMIEJSZONYM (pokrywy
koncowej)

14* Oe |2 PIERSCIEN TYPU O-RING ( pokrywy koricowe;)

15% 0 2 £0ZYSKO (gtowicy ttoka)

16* Oe |2 PIERSCIEN TYPU O-RING (ttoka)

17 min. 5/ max. 12 SPEZYNA (kaseta)

17.1 SPREZYNA (AT045U + AT051U)

17.2 222 ;::: :Ig:fﬂ SPREZYNA (AT045U + AT051U)

17.3 SPREZYNA (AT045U + AT051U)

18 1 PIERSCIEN SPREZYNUJACY (watka zebatego)

19 1 WSKAZNIK POLOZENIA (dla AT045U + AT101U)

19.0 1 PIERSCIEN Z PODZIALKA

19.1 1 BRAK w AT045U + AT101U WSKAZNIK POLOZENIA

19.2 3 1 WIELKOFUNKCYJNY WSKAZNIK POLOZENIA

19.5 1 BRAK w AT045U + AT101U ADAPTER GORNY

19.6 2 BRAK w AT045U + AT101U WKRET Z GNIAZDEM SZCESCIOKATNYM (adaptera
gornego)

20* Ge |1 PIERSCIEN TYPU O-RING ((dolne watka zebatego)

21* OCe |1 PIERSCIEN TYPU O-RING (gérny watka zebatego)

30 2 POKRYWA KONCOWA

39 1 WKRET Z tBEM ZMNIEJSZONYM

40 2 TLOK

41 1 TABLIKCZKA IDENTYFIKACYJNA

42 2 Tylko dla AT045U i AT751U TABLICZKA POKRYWY KONCOWEJ

433 1 czop

50 1 KORPUS

60 1 WALEK NAPEDOWY

60.1 1 INTEGRALNY WALEK NAPEDOWY

65 1 WKtADKA PLASITKOWA

221G 2 W modelach z 50% dodatkowa regulacja WKRET OGRANICZJAACY (dodatkowa regulacja

ogranicznika ogranicznika)
222G 2 W modelach z 100% dodatkowa regulacja WKRET OGRANICZJAACY (dodatkowa regulacja
ogranicznika ogranicznika)
UWAGI:
1) * 1) Sugerowane czesci zamienne

w komplecie z zestawem czesci zamiennych

w zestawie z o-ringami

2) 2)8szt. dla ATO45U + AT101U; 12 szt. dla AT701U + AT751U; 16 szt. dla AT801U
3) 3) Dostepne na zyczenie.

Komponenty wchodzace w sktad zestawodw czesci zamiennych sg oznaczone w nastepujacy sposdb:
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Serwis

9.3 Demontaz 9.3.2

= Rys. 9-1i Tabela 9-2 zawiera liste czgéci.

i INFORMACIA

W przypadku specjalnych funkcji / wtasciwosci sitownikow
(R&P) nalezy zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami:

- Fail mid “FM” — EB AT-RP-4GU-FM,
- 180° SR — EB AT-RP-4GU-1805R,

- HCD — EB AT-RP-4GU-HCD,

-3P/ 3PD — EB AT-RP-4GU-3P.

9.3.1 Demontaz wskaznika potozeniai

pierscienia z podziatka 04R  03R 30R
Patrz rys. 9-1 i rys. 9-2. i
- Wykreci¢ wkret (39), jesli jest. N __ﬁ_:
= Zdjac wskainik potozenia (19/19.1) z gérnego watka napedowego. =
W razie potrzeby delikatnie podwaziyc¢ Srubokretem. =
- Podnies¢ pierscien z podziatka (19.0) z korpusu, jesli jest. W
razie potrzeby delikatnie podwazyc Srubokretem. <‘:| N
=
39 QH__
221G 11R E
222G

Rys. 9-3
Patrz rys. 9-1i rys. 9-3.

- Odkrecic oba wkrety (02) wraz z nakretkami (04) i
podktadkami (03).

- Usungc o-ringi pokryw ograniczajacych (11).

W przypadku sitownika z dodatkowa regulacjg ogranicznika przesuwu (rys.
9-3):

— poluzowac nakretke (04R),

Rys. 9-2 — wykreci¢ czesciowo Srube ograniczajgcy (221G/222G) z
sitownika, upewniajac sie, Ze éruba ta nie styka sie juz z
tlokiem.

9.3.3 Demontaz pokrywy koricowej.

Patrz rys. 9-1, rys. 9-4 i rys. 9-5.

Zdemontowac po jednej zaslepce.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciafa z powodu naprezonych i Scisnietych
spreyn.
Pokrywy karicowe sq naprezone z powodu scisnietych sprezyn.
=» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczyc wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne
/elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.
=>» Upewnic sie, ze sifownik znajduje sie w pozycji
zamkniecia (0°).
= Upewnic sie, ze sruby (02) zostaty prawidtowo wykrecone,
zgodnie z czescig 9.3.2.
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1 UWAGA

Niebezpieczeristwo uszkodzenia podzespoféw na skutek
nieprawidfowego demontaiu. Podczas demontaiu moze dojsc
do uszkodzenia pokrywy koricowej na skutek nieréwnomiernego
dziafania sify wytwarzanej przez scisniete spreiyny.
=>» Zdjgc pokrywy koricowe jak pokazano na rys. 9-4

utrzymujgc statg odlegtos¢ (A = B) miedzy korpusem

sitownika a interfejsem pokrywy koricowej.
=> Przestrzegac podanej kolejnosci pokazanej na rys. 9-5.

Catkowita liczba
wkretéw sitownika
(13):

Kolejnosé
demontazu

- 12 ——»

— 16 —»

Rys. 9-5

Serwis

Rys. 9-6

Sitowniki ze sprezyng powrotng

- Zwolnic¢ Sciskanie sprezyn przez czgsciowe
odkrecenie kazdej sruby (13) po 1 obrocie, zgodnie
z kolejnos$cig pokazang na rys. 9-5 liczba obrotow
podana w tabeli 9-2.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciafa z powodu naprezonych i

scisnietych sprezyn.

Pokrywy koricowe sq poddane naciskowi, gdy sprezyny sq

scisniete.

=> Jezeli po dokreceniu srub zamykajgcych (13) o liczbe
obrotéw podang w tabeli 9-3 na kotpaku (30/30R) nadal
wystepuje nacisk, wktad sprezyny mdgf ulec uszkodzeniu
lub ttoki nie sq catkowicie zamkniete: przerwac
demontaz i skontaktowac sie z firmq AIR TORQUE.

Tabela 9-3

Mode
sitownika

ATO45U

LICZBA OBROTOW SRUB (13)

16 - 18 obrotéw

ATO51U
AT101U
AT201U
AT251U
AT301U
AT351U

26 - 28 obrotow

AT401U
AT451U
AT501U

5 -7 obrotow

ATS551U
ATE01U
ATE51U
AT701U

6 - 8 obrotéw
AT751U

AT801U

8- 10 obrotow

- Catkowicie odkrecic | wyjgc sruby pokrywy koricowej (13).
- Zdjq¢ pokrywy koricowe (30).

- Wyjqgc kasety sprezynowe (17).

- Wyjgc o-ringi (14). (Rys. 9-6) Zdjgc o-ringi (14). (Rys. 9-6)
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Sitowniki dwustronnego dziatania

— Odkrecic¢ catkowicie Sruby pokrywy korncowej (13) zgodnie z
kolejnoscig przedstawiong na rys. 9-5.

—  Zdja¢ pokrywy koricowe (30)
= Zdjac o-ringi (14). (Rys. 9-6)

9.3.4 Demontaz tfokow

Patrz rys. 9-1irys. 9-7.

Rys. 9-7

—  Przytrzymujgc korpus (50) w imadle lub podobnym
uchwycie, obracac wat napedowy (60/60.1) aZ do
odtaczenia ttokow (40).

— Zdjac o-ringi (16), denka ttoka (05) i tozyska gtéwki ttoka
(15).
9.3.5 Demontaz watu napedowego

Patrz rys. 9-1i rys 9-8.

uwaGa

Niebezpieczeristwo uszkodzenia zacisku spreizynowego
wskutek nieprawidfowego demontaiu.

Podczas demontazu klips sprezynowy (18) moze ulec
nadmiernemu naprezeniu, jesli nie jest obstugiwany ostroinie.

= Do demontazu zacisku sprezynowego nalezy uzyc

odpowiednich narzedzi.

= W przypadku spiralnego zacisku sprezynowego (18)
nalezy zapoznac sie z instrukcjq demontazu i ponownego
montazu dostepng w firmie AIR TORQUE.

— Zdjac zacisk sprezynowy (18) za pomocg szczypiec do
pierscieni sprezynowych lub $rubokreta do pierscieni
spiralnych.

— Zdjac podktadke oporowa (10) i zewnetrzny pierscien
oporowy (08).

— Nacisngc gorna czesé watu napedowego (60/60.1), az do jego
czesciowego wysuniecia z dna

korpusu i wyjac¢ wewnetrzne tozysko oporowe (08) oraz krzywke
Octi-kam

— Catkowicie wysuna¢ watek napedowy (60) z korpusu.
W razie potrzeby delikatnie uderzaé mtotkiem
plastikowym w gérng czesé watu napedowego (60)
— Zdjac gérne tozysko watu napedowego (06) i tozysko dolne
(07).

Rys. 9-8

9.4 Czynnosci serwisowe

Nalezy sprawdzi¢ i wyczysci¢ kazdy element.

Sprawdzi¢, oczyscic i w razie potrzeby wymieni¢ Sruby i nakretki.
Wyrzuci¢ i wymieni¢ uszkodzone elementy miekkie dostepne w
zestawie czesci zamiennych.

=» Patrz arkusz danych zestawu czesci zamiennych [RP10600E]
oraz instrukcja przechowywania wyrobéw gumowych [T
3.3.3.1PLL.

Oczyscic i nasmarowac kazda obudowe o-ringow.

= Patrz rozdziat 15.3 "Srodki smarne".

9.5 Ponowny montaz
i INFORMACIA

W przypadku specjalnych funkcji / wlasciwosci sitownikow
(R&P) nalezy zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami:

- Fail mid "FM*“ = EB AT-RP-4GU-FM,

- 180° SR —» EB AT-RP-4GU-180SR,

- HCD = EB AT-RP-4GU-HCD,

- 3P/ 3PD = EB AT-RP-4GU-3P.

W przypadku standardowego montazu sitownikéw serii 4GU

(kod AS-ST podany na etykiecie nalezy postepowac w

nastepujacy sposob.

= W przypadku sitownikéw o innych funkcjach/obrotach
nalezy zapoznac sie z arkuszem danych technicznych TYAS.

=>» Patrz Katalog 4THGU-E dla napeddw o innych kodach
montazowych.

Serwis
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1 UWAGA
Niebezpieczeristwo uszkodzenia sitownika wskutek
zastosowania nieodpowiednich srodkéw smarnych.
Stosowane srodki smarne zalezg od materiatu sitownika i
temperatury pracy.
=> Stosowac wylgcznie srodki smarne dopuszczone przez AIR
TORQUE. Patrz rozdziat 15.3 "Srodki smarne”.

9.5.1 Ponowny montaz watu napedowego

Patrz rys. 9-1, rys. 9-9, rys. 9-10i rys. 9-11.

— Zdjac gbérne tozysko watu napedowego (06) i tozysko dolne
(07).

— Nasmarowac i zatozyc gorny o-ring watu napedowego
(21) i dolny o-ring (20).

— Zewnetrzng powierzchnie fozysk i o-ringéw natozonych na
wat napedowy (60/60.1) nasmarowac zgodnie z rysunkiem.
9-9,

60

20

FRvs. 9-9

—  Wiozy¢ czesciowo watek napedowy (60/60.1) do
korpusu (50) (Rys. 9-9)

— Umiescic octi-cam (01) przez korpus (50) na wale
napedowym (60/60.1). Patrz rys. 9-11 dla prawidiowego
umieszczenia okti-cam (01) w zaleznosci od konfiguracji
zespotu sitownika.

— Zatozyé wewnetrzne fozysko oporowe (08).

—  Wiozy¢ catkowicie watek napedowy (60/60.1) do korpusu
(50). (Rys.9-10)

—  Umiescic zewnetrzne tozysko oporowe (08) i podktadke
oporowa (10).

1 uwaga
Niebezpieczeristwo uszkodzenia zacisku sprezynowego
wskutek nieprawidfowego montaiu.

Podczas montazu klips sprezynowy (18) moze ulec

nadmiernemu naprezeniu, jesli nie jest obstugiwany ostroznie.

= Uzyé odpowiednich narzedzi do ponownego montazu zacisku

sprezynowego.

= Wymienic zacisk sprezynowy (18), jesli zostat nadmiernie
naprezony i poluzowany.

= W przypadku spiralnego zacisku sprezynowego (18)
nalezy zapoznac sie z instrukcjg demontazu i ponownego
montazu dostepng w firmie AIR TORQUE.

Serwis

60/60.1

Rys. 9-10

OCTI-CAM STANDARD OCTI_CAM BLODUJACY

OCTI-CAM

WKRETY

WALEK
NAPEDOWY
(z gory))

WALEK
NAPEDOWY
(od dotu)

przekatny rownolegly Przekatny rdwnolegly

i Rys. 9-11

9.5.2 Ponowny montaz ttokow

Patrz rys. 9-1, rys. 9-12, rys. 9-13 i rys. 9-14.

W celu ponownego zamontowania standardowych ttokow

sitownikow serii 4GU o kacie obrotu 90° i zamknieciem zgodnie

z ruchem wskazowek zegara, postepowac w nastepujacy

sposdb W przypadku sitownikow o innych funkcjach/obrotach

naleiy zapoznac sie z arkuszem danych technicznych TYAS.

— Nasmarowac i zatozy¢ na ttoki (40) o-ringi (16), denka
ttokow (05) i tozyska gtowicy (15).

— Nasmarowac wewnetrzng powierzchnie korpusu (50) i tloka
(40).

—  Wioiyc zenskie przytacze watu napedowego (60/60.1) do
prawidtowo zamocowanego zfgcza. (rys. 9-13)

— Upewnic sie, ze octi-cam (01) znajduje sig we wiasciwej
pozycji, jak na rys. 9-13.

— Obrocic korpus (50) o 40°-45° zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (widoku z gory) jak na rys. 9-14.

—  Wiozyc i weisngc jednoczesnie oba ttoki (40) do wnetrza
korpusu (50), az do ich zatrzasnigcia.

— Nastepnie obrdcic¢ korpus (50) od gory w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az do zakoriczenia
skoku.
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Rys. 9-12

9-13

Rys.

Rys. 9-14

— Przy catkowicie zamknigtych ttokach (pozycja 0°) zgodnie
z rys 9-15, odnoszac si¢ do osi korpusu, obrot zachowany
musi wynosic:

- -0°do5° dla modeli ATO51U do AT801U
- &cidle ponad 0° do 0,5° dla modelu AT045U

— - Przy catkowicie zamknietych ttokach (pozycja 0°) zgodnie
z rys 9-15 wymiar "A" musi by¢ taki sam po obu stronach

90° position

0° position

40 01 40

e

/i/a///z

Rys 9-15

Serwis

9.5.3 9.5.3 Ponowny montaz pokrywy koricowej

Montowac po jednej pokrywie koricowe] (30/30R).

— zamocowac $ruby ograniczajgce (221G/222G) w pokrywach

koricowych
(30) wyréwnujac teb sruby z powierzchnia czotowa
pokrywy koricowej, jak pokazano na rys. 9-16.

— nasmarowac i zatozy¢ o-ringi (11R),

— natozyc podktadke (03R) i przykreci¢ czesciowo
nakretki (04R).

=>» Patrz karta danych [T.D.S. 2.1.5.1.1] dla dodatkowych
elementow regulacyjnych ogranicznika.

Rys. 9-16

Umiescic o-ring (14) pokrywy koricowej w rowku, jak
pokazano na Rys 9-17 upewniajac sie, Ze o-ring jest stabilny w
swojej obudowie.

Ponownie nasmarowac wewnetrzna powierzchnie korpusu (50).
Ustawic sitownik w pozycji pionowej.

W przypadku sitownika ze sprezyna powrotng nalezy umiescic
odpowiednig liczbe wktadéw spreiynowych w odpowiednim
potozeniu, jak podano w tabeli 9-4, tabeli 9-5, rys. 9-18 i Rys.
9-19 w zaleznosci od modelu sitownika.

W przypadku sitownika z dodatkowg regulacjg ogranicznika przesuwu
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Tabela 9-4

TYP SPREZYN DLA MODELI AT045U

Zestaw spreizynowy | Strona B Strona A

S1-1 1 (zielony) 1 (zielony)

51-2 1 (zielony) 2 (czerwony)

52-2 2 (czerwony) 2 (czerwony)

52-3 2 (czerwony) 3 (czarny)

§3-3 3 (czarny) 3 (czarny)
Tab. 9-5
TYP SPREZYN DLA MODELI ATO51U
Zestaw Strona B Strona A
sprezynowy

Wew. Zew. Wew. Zew.

s1 1zielony) | / / 2 (czarny)
s2 / 2 (czarny) / 2 (czarny)
$3 / 2 (czarny) | / 3 (czerwony)
s4 / 3 (czerwony) / 3 (czerwony)
S5 / 3 (czerwony)| 1 (zielony)| 2 (czarny)
S6 1(zielony) | 2 (czarny) 1 (zielony) | 2 (czarny)
s7 1(zielony) | 2 (czarny) 1 (zielony) | 3 (czerwony)
S8 1(zielony) | 3 (czerwony)| 1 (zielony) | 3 (czerwony)

ATO045U i ATO51U

od AT101U do AT801U

17.3

17.1
17.2

Serwis

Strona B 1 1 trona A
e 00 -
— e F
— 200 1

— Zatoiy¢ pokrywe koricowa (30/30R).

— Zamocowac pokrywe koricowa (30/30R) mocujac
czesciowo sruby (13) po 1 obrocie, zgodnie z kolejnoscia
pokazang na rys. 9-21.

I uwAaGA
Niebezpieczeristwo uszkodzenia podzespolow na skutek
nieprawidlowego demontazu.
Podczas demontazu moze dojs¢ do uszkodzenia pokrywy
koricowej na skutek nierdwnomiernego dziatania sily
wytwarzanej przez scisniete sprezyny.
= Zmontowad pokrywy koricowe jak pokazano na rys. 9-20
utrzymujgc statg odlegtosc (A = B) migdzy korpusem
sifownika a interfejsem pokrywy koricowe;.
= Przestrzegac podanej kolejnosci pokazanej na rys. 9-21.

A=B
g -
— [ [

© w '
— 1 ¢ ¢

—_—

= -

Fig. 9-20

Dokoriczyé mocowanie srub (13) dokrecajge po 1 obrocie kazdg
srube w kolejnosci pokazanej na rys. 9-21.

=» Patrz rozdziat 15.2 "Momenty dokrecania". Tabela 15.1
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Serwis

Catkowita liczba kolejnosé
wkretéw (13) montazu:
sitownika:

- 16 — *

Rys. 9-21

9.5.4 Ponowny montaz wskaznika potozenia

Patrz rys. 9-1, rys. 9-22 i rys. 9-23.
— Umocowac pierscien z podziatka (19.0) na korpusie.
— Ustawi¢ wskaznik (19/19.1) na wiasciwej pozycji sitownika.

— Dokreci¢ $rube wskaznika (39), jedli jest. (rys. 9-23)

Rys. 9-22

Rys. 9-23

9.5.5 Ponowny montaz srub ograniczajacych.

Patrz rys. 9-1irys. 9-24.

— Natozyc na oba wkrety (02), nakretke (04), podktadke
(03) i o-ring (11).

—  Wiozyé wkrety (02) do korpusu (50).

11 03

04 02

lewa prawa

Rys. 9-24

9.5.6 Regulacja skoku
Patrz rys. 9-1i rys. 9-24.
Pozycja zamkniecia
—  Przy sitowniku w pozycji zamkniecia (pozycja 0°) zgodnie z
rys. 9-15 dla pozycji ttokdw, wkreci¢ lub wykrecic prawg
srube ograniczajaca (02) o 1 obrot na raz, az do uzyskania
zadanej pozycji zatrzymania. W przypadku sitownika ze

sprezyng powrotng moze by¢ konieczne zasilanie
pneumatyczne.

/A OSTRZEZENIE]

Niebezpieczeristwo obrazen ciala na skutek zasilania pneumatycznego.
Whkrety ograniczajgce nie sq jeszcze prawidfowo dokrecone.

Kazde zasilanie pneumatyczne moze spowodowac wypchniecie

wkretow z korpusu sitownika.

=» Przed rozpoczeciem sprezania sitownika nalezy upewnic sie,
Ze wkrety ograniczajgce sq wkrecone co najmniej na
dtugosc rowngq srednicy wkreta. Wymiary wkretéw podano
w "Momentach dokrecania” (tabela 15.3).
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Utrzymujac wkret (02) w odpowiedniej pozycji, dokrecié¢
nakretke regulacyjna ogranicznika (04), aby zablokowa¢
wkret ograniczajacy (02).

=> Patrz rozdziat 15.2 "Momenty dokrecania". Tabela 15.3

Pozycja otwarcia

Przy sitowniku w pozycji otwarcia (pozycja 90°), wkrecac
lub wykrecac lewg srube zatrzymujaca (02) o 1 obrét na
raz, az do uzyskania zadanej pozycji zatrzymania.
Utrzymujac wkret (02) w odpowiedniej pozycji, dokrecié
nakretke regulacyjna ogranicznika (04), aby zablokowa¢
wkret ograniczajacy (02).

=> Patrz rozdziat 15.2 "Momenty dokrecania". Tabela 15.3

Wyregulowa¢ ewentualng regulacje dodatkowego
ogranicznika przesuwu.

=>» Patrz karta danych [T.D.S. 2.1.5.1.1] dla dodatkowych

elementéw regulacyjnych ogranicznika.

9.5.7 Montaz sitownika bezposrednio na

zZzaworze

Patrz rozdziat 5.3 "Montaz sitownika na zaworze".
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10 Wycofanie z eksploatacji

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

A\ ZAGROZENIE|

Niebezpieczeristwo rozerwania na skutek nieprawidtowego

otwierania urzgdzenia lub elementéw znajdujqcych sie pod

cisnieniem.

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisnieniowymi, ktore

mogq ulec rozerwaniu przy niewtasciwym uzytkowaniu.

Latajgce odtamki lub komponenty mogq spowodowac powazne

obrazenia ciata, a nawet smier¢.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne /
hydrauliczne / elektryczne i spuscic¢ cisnienie z sitownika.

Niebezpieczeristwo obrazen ciata z powodu naprezonych

i Scisnietych sprezyn.

Pokrywy koricowe sq naprezone z powodu Scisnietych

sprezyn. Ponadto, nieprawidtowy demontaz kaset

sprezynowych moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne /
hydrauliczne / elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.

= Upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w pozycji zamkniecia

(0°).

Niebezpieczeristwo obrazen ciata podczas wydmuchu

powietrza z sifownika.

W wersji pneumatycznej sitownik zasilany jest powietrzem. W

zwigzku z tym podczas pracy urzqdzenia nastepuje wydmuch

powietrza.

=> Podczas pracy w poblizu sitownika nalezy nosi¢ srodki
ochrony oczu i stuchu.

Niebezpieczeristwo przygniecenia przez ruchome czesci.

Zespot sitownika i zaworu zawiera ruchome czesci, ktére mogq

spowodowac obrazenia rgk lub palcow.

=> Nie dotyka¢ ani wktada¢ rqgk lub palcéw do ruchomych
czesci.

=>» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtqczyé wszystkie zasilania pneumatyczne /
hydrauliczne / elektryczne i spusci¢ cisnienie z sitownika.

=> Nie blokowa¢ ruchu zebatki i ttokéw przez wktadanie

przedmiotow do sitownika.

1 UWAGA
Niebezpieczenstwo uszkodzenia sitownika wskutek zbyt
wysokich lub zbyt niskich momentow dokrecania.
Przy dokrecaniu elementdéw napedu (Sruby i nakretki)
przestrzega¢ podanych momentéw obrotowych. Zbyt wysokie
prowadzq do szybszego zuzycia czesci. Czesci, ktore nie sq
wystarczajgco dokrecone, mogq sie poluzowac.

=> Patrz rozdziat 15.2 "Momenty dokrecania".

Wycofanie z eksploatacji

Aby wytaczy¢ sitownik z eksploatacji w celu wykonania
prac serwisowych lub przed ponownym

zamontowaniem go na zaworze, nalezy:

Wytaczony z eksploatacji zawér i jego akcesoria nalezy
umiesci¢ w pozycji bezpiecznej. Nalezy zapoznac sie z
dokumentacja udostepniong przez producenta zaworu.
Odtaczy¢ zasilanie pneumatyczne/elektryczne w celu
obnizenia cisnienia w sitowniku. W przypadku sitownika ze
sprezyna powrotng nalezy upewnic sie, ze po zmniejszeniu
ci$nienia sitownik osiggnie pozycje bezpieczna.
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11

Usuniecie

Prace opisane w tej czesci moga by¢ wykonywane wytacznie
przez w petni przeszkolony i wykwalifikowany personel.

Przed zdjeciem z zaworu nalezy upewnic sie, ze sitownik jest
wylaczony. Patrz: sekcja 10 " Wycofanie z eksploatacji”.

A ZAGROZENIE

Niebezpieczeristwo rozerwania na skutek nieprawidfowego

otwierania urzgdzenia lub elementdw znajdujgcych sie pod

cisnieniem.

Sitowniki pneumatyczne sq urzgdzeniami cisnieniowymi, ktore

mogq ulec rozerwaniu przy niewtasciwym uzytkowaniu,

Latajgce odfamki lub komponenty mogq spowodowac powazine

obraZenia ciafa, a nawet smierc. Przed przystgpieniem do pracy

przy sitowniku:

=>» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtgczyc wszystkie zasilania pneumatyczne /
hydrauliczne / elektryczne i spuscic cisnienie z sifownika.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciata podczas wydmuchu

powietrza z sifownika.

W wersji pneumatycznej sitownik zasilany jest powietrzem. W

zwigzku z tym podczas pracy urzgdzenia nastepuje wydmuch

powietrza.

= Podczas pracy w poblizu sitownika nalezy nosic¢ srodki
ochrony oczu i stuchu.

Usunigcie

\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen ciafa z powodu naprezonych i

scisnietych sprezyn.

Pokrywy koricowe sq naprezone z powodu Scisnietych

sprezyn. Ponadto, nieprawidfowy demontaz kaset

sprezynowych moze spowodowac powaine obrazenia ciata.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odfqczyc wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne /
elektryczne i spuscic cisnienie z sifownika.

=> Upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w pozycji zamkniecia (0°).

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przygniecenia przez ruchome czesci.

Zespot sifownika i zaworu zawiera ruchome czesci, ktore mogq

spowodowacd obrazenia rgk lub palcéw.

=> Nie dotyka¢ ani wktadac rgk lub palcéw do ruchomych czesci.

= Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odtqczyé wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne /
elektryczne i spuscié cisnienie z sitownika.

= Nie blokowad ruchu zebatki i tiokéw przez wktadanie
przedmiotéw do sitownika.

Montai bezposredni

Sitownik

Interfejs

Rys. 11-1

Montaz na wsporniku

Interfejs
zaworu
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Aby zdemontowac sitownik z zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z rysunkiem. 11-1, upewniajgc
sie, ze otoczenie nie jest narazone na zadne ryzyko:

1. Odtaczy¢ wszelkie zasilanie
elektryczne/pneumatyczne/hydrauliczne od sitownikow
i upewnic sie, ze w samym sitowniku nie ma cisnienia.
2. Odtaczy¢ wszystkie przewody elektryczne urzadzen
sterujacych lub sygnalizacyjnych, jesli wystepuja.

=> Informacje na temat bezpiecznego demontazu
znajdujg sie w dokumentacji urzadzen sterujgcych

lub sygnalizacyjnych.

3. Odkreci¢ sruby i nakretki z kotnierza zaworu
wysung¢ sitownik z zaworu. Prawidtowe momenty
dokrecania znajdujg sie w normie 1SO 5211

4. Wyjac tacznik.

5. Zdjac wspornik z sitownika, jesli jest.

6. Usunad urzadzenia sterujgce lub sygnalizacyjne, jesli sa.

= Informacje na temat bezpiecznego demontazu
znajduja sie w dokumentacji urzadzen sterujgcych
lub sygnalizacyjnych.

Usuniecie
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12 Naprawy
Jezeli sitownik nie dziata prawidtowo zgodnie z pierwotnymi
wymiarami lub nie dziata w ogodle, jest uszkodzony i musi
zostac¢ naprawiony lub wymieniony.

I UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia sitownika w wyniku nieprawidtowego

przeprowadzania napraw

=> Nie nalezy wykonywa¢ zadnych napraw we wtasnym zakresie.
=> Skontaktuj sie z serwisem posprzedazowym AIR
TORQUE (aftersales@airtorque.it) w celu

dokonania naprawy.

Naprawy
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13

Utylizacja

Po zakonczeniu cyklu zycia sitowniki AIR TORQUE mozna
catkowicie zdemontowac i zutylizowaé, segregujac ich
elementy wedtug réznych materiatow.

=  Nalezy przestrzega¢ lokalnych,  krajowych i
miedzynarodowych przepiséw dotyczgcych odpadow.
Wszystkie materiaty zostaty dobrane w taki sposdb, aby
zapewni¢ minimalny wptyw na srodowisko, zdrowie i
bezpieczenstwo personelu podczas ich instalacji i konserwacji,
pod warunkiem, ze podczas uzytkowania nie zostang
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

Oleje, smary i elementy elektryczne mogg wymagac

specjalnego postepowania przed utylizacjg.

=> Skontaktuj sie z firmami zajmujgcymi sie gospodarka
odpadami i/lub lokalnymi wtadzami.

A\ OSTRZEZENIE|

Niebezpieczeristwo obrazen ciata z powodu naprezonych i

Scisnietych sprezyn.

Pokrywy koricowe sq naprezone z powodu Scisnietych

sprezyn. Ponadto, nieprawidtowy demontaz kaset

sprezynowych moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

=> Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy sitowniku
odfgczy¢ wszystkie zasilania pneumatyczne / hydrauliczne
/ elektryczne i spuscic cisnienie z sitownika.

= Upewnic sie, Ze sitownik znajduje sie w pozycji zamkniecia (0°).
=> Nie nalezy demontowac poszczegdlnych kaset sprezynowych.
= W sprawie serwisu kaset sprezynowych prosimy o kontakt z AIR TORQUE.

Utylizacja moze by¢ przeprowadzona wytgcznie przez
przeszkolony i wykwalifikowany personel.

— Odtaczy¢ i wymontowac sitownik (patrz rozdziat 10 "
Wytaczanie..." i rozdziat 11 " Usuwanie").

— Dookota sitownika nalezy wygospodarowa¢ duzy obszar,
aby praca odbywata sie w bezpiecznych warunkach, bez
przeszkod, ktére mogtyby zaktdci¢ proces usuwania
odpadéw

— Zdemontowac sitownik, sortujac elementy wedtug réznych
materiatéw.

Certyfikaty
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14 Certyfikaty

Nastepujace certyfikaty i dokumenty sg dostepne w AIR TORQUE:

- Deklaracja zgodnosci UE (strona 36),

- Dyrektywa ATEX 2014/34/EU,

- Certyfikat SIL,

- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,
- Zatwierdzenie typu DNV

- Stopien ochrony IP67 i IP68,

- TR CU010/2011,

- TRCU012/2011.

Certyfikaty
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AIR TORQUE S.p-A.

% . via dei Livelli di Sopra, 811 =
24060 Costa di Mezzate(Bg) Haly Doc. n° ECDUE
Tel.: +39 035 682299

. Fax: +39 035 687791

E-mail: info@alrtorque.it Issued on: 08/19 - Page 1/1
(-]

EU DECLARATION OF CONFORMITY
In accordance with
Machinery Directive 2006/42/EC
Atex Directive 2014/34/EU
Pressure Equipment Directive (PED) 2014/68/EU

We: AIR TORQUE S.p.A. Via dei Livelli di Sopra, 8/11 - 24060 Costa di Mezzate (BG) Italy declare:

Machinery Directive 2006/42/EC (Art. 13)

Declaration of incorporation of the partly completed machine (Annex Il part B)

With reference to the Machinery Directive 2006/42/CE (Art. 2 point g), the pneumatic actuators produced by Air Torque Spa
listed below can be classified as “Partly completed machine”.

We hereby declare that the products specified below meet the basic health and safety requirements.

Before the actuators are put into operation, the machine into which the actuators will be installed, shall fulfil with the
requirements of the Directive 2006/42/CE.

Description of the product line:

Pneumatic actuator Air Torque 4thG Upgrade Series

Type:

Double acting “D" and spring return “S".

Actuator models:

AT045U S/D, AT051U S/D + AT1001U S/D (including the product variations).
Serial number:

Each Air Torque actuator has a serial number for traceability.

For the use, installation and maintenance of the actuators described above, see the instructions contained into the Manual
IMAT 4thGU and IMAT AT1001U/PT1000B.

Atex Directive 2014/34/EU (See EU Declaration of Conformity SN_ATX19AT-RP)
The pneumatic actuators produced by Air Torque Spa (Series ATxxxxU) are designed, produced and classified according to
Atex Directive 2014/34/EU (see actuator label and safety instructions); their use in areas with potentially explosive atmosphere

is subject to the classification indicated on the label and in compliance with the relevant ATEX safely instructions.

Product marking (Series ATxxxxU)

Execution LLT2, LLT, ST Execution HT
Group IIB (Gas) C€ & N12GExhIBTE..T5Gb X CE & 112G ExhIIBT6..T3Gb X
Group IIIC (Dust) CE & n2pExhmcTes*c..T95°cbbX CE & 112D Exh IIC T85°C...T165°C Db X
Group IIC (Gas) CE® n2GExhICT6.T5Gb X CE® N2GExhICTE.T3GbX
Group IIIC (Dust) CE © n2pexhmcTesec.T95°cbbX CE © 112D Exh IIC T85°C...T165°C Db X

Compliance has been verified on the basis of the requirements of the standards or normative documents indicated below:
- EN 1127-1:2011 LI EN 15714-3:2009
EN 80079-36:2016 EN 80079-37:2016

Pressure equipment directive (PED) 2014/68/EU

The pneumatic actuators produced by Air Torque Spa (Series ATxxxxU) are designed according to the criteria of Article 1
paragraph 2. j) ii) and suitable to be used with non dangerous fluids of the Group 2; therefore, according to directive
2014/68/EU, they are not to be considered pressure equipments.

Signed:

"
Name: A. Marinoni /<"

Position: Managing Director / Design and Quality Manager
AIR TORQUE S.p.A. - Italy

This document is property of AIR TORQUE S.p.A. Costa di Mezzate - Italy and all rights of use and reproduction are reserved.
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15  Zataczniki
15.1 Narzedzia

15.1.1 Lista Narzedzi

Zatgczniki

— klucz

— szczypcee do pierscieni

—_—
O G =T
— —
\J
Klucz dynamometryczny = i
s——fH—) \
)
— Srubokret
77,\
= _( |\_/
Rys. 15-1
15.1.2 Wymiary narzedzi
- wkrety ograniczajgce (02) i nakretki (04); sruby pokrywy koricowej (13).
Model sitownika Ch1(mm) | Ch2(mm)
ATO045U / 8
ATO51U 10 8
AT101U 10 10
AT201U 13 10
AT251U 13 10
AT301U 17 13
AT351U 19 13
AT401U 19 17
AT451U 22 17
AT501U 22 19
AT551U 24 19
AT601U 30 22
AT651U 30 24
b AT701U 36 22
L) AT751U a6 24
- AT801U a6 24

Rys. 15-2
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Dodatkowe narzedzia do regulacji ogranicznika skoku (regulacja 50% i 100%)

Zataczniki

Type A

I

Model 221G/2226G 04R
shownlka [, | ch3(mm) [ cha (mm)
ATO51U 8
AT101U 3 10
AT201U A. 10
AT251U ¢ 10
AT301U 5 13
AT351U 13
AT401U 8 17
AT451U 17
ATS501U 10 19
AT551U 19
AT601U 8 22
13
AT651U 24
AT701U 17 22
AT751U 24
22
AT801U 24
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15.2 Momenty dokrecania

— Wszystkie momenty dokrecania s3 podane w Nm.

— Tolerancja momentu dokrecania: +10%.

zataczniki

— Momenty dokrecania opierajq sie na wspétczynniku tarcia 0,12 przy nasmarowanych gwintach elementéw mocujacych (Srub lub

nakretek).

— Po dtuzszym czasie pracy lub w temperaturze powyzej 80°C moment zrywajacy moze byc¢ znacznie wyzszy.

Tabela 15-1: Sruby pokrywy korcowej (13)

Model sitownika Gwint Momenty dokrecania (Nm)
ATO045U

M5 4-+5
ATO51U
AT101U
AT201U M6 7+8
AT251U
AT301U

[\t 18 + 20
AT351U
AT401U

mM10 34 =36
AT451U
AT501U

mM12 60 - 64
AT551U
AT601U mMi4 96 + 102
AT651U mMi6 150 + 160
AT701U mMi4 96 + 102
AT751U

M16 150 = 160
AT801U

Tabela 15-3: Nakretki wkretéw ograniczajacych (04)

Model Gwint Moment dokrecania (Nm)
ATO51U

M6 8+9
AT101U
AT201U

M8 18 - 20
AT251U
AT301U M10 34 =36
AT351U

M12 60 + 64
AT401U
AT451U

M14 96 + 102
AT501U
AT551U M16 150 + 160
AT601U

M20 290 =310
AT651U
AT701U M24 235 + 250
AT751U

M30 470 =+ 500
AT801U

Tabela 15-2: Nakretki regulacyjne dodatkowego ogranicznika

przesuwu (04R)

Model sitownika Gwint Momenty dokrecania (Nm)
ATO51U

M6 8+9
AT101U
AT201U

M8 18 + 20
AT251U
AT301U M10 34 =36
AT351U

M12 60 - 64
AT401U
AT451U

M14 96 + 102
AT501U
AT551U M16 80 + 86
AT601U

M20 160 + 170
AT651U
AT701U M24 270 + 290
AT751U

M30 540 + 570
AT801U

Tabela 15-4: Przytacze cisnieniowe

Model

gwint

Moment dokrecania (Nm)

ATO045U

ATO51U

AT101U

AT201U

AT251U

AT301U

AT351U

AT401U

AT451U

AT501U

AT551U

AT601U

M5

AT651U

AT701U

AT751U

AT801U

M6
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Tabela 15-5: Zatgczniki pomocnicze

ROZMIAR? Gwint Momenty dokrecania (Nm)

AA 0

AA 1

AA 2 M5 45

AA3

AA 4

AA S5 M6 8+9

Uwaga
1. Patrz cze$c 2.1 ,Etykieta identyfikacyjna.”

15.3 Srodki smarne

Sitowniki 4GU s fabrycznie nasmarowane na caty okres
uzytkowania sitownika w normalnych warunkach pracy

=>Typ smaru w odniesieniu do réznych zakreséw
temperatury roboczej podano w karcie katalogowej
[RP10600E].

zataczniki
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A AIR TORQUE

® AIRTORQUE S.p.A.
Via dei Livelli di Sopra, 11 - 24060 Costa di Mezzate (BG) Wtochy,
oswiadczamy: +39 035 682299 - Fax: +39 035 687791
http://www.airtorque.it
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