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Valvulas

sz! Zawory MODEL 200 sg zaworami

jednokierunkowymi i dlatego podczas
montazu nalezy mie¢ na uwadze, ze
najwieksze cisnienie podczas pracy zaworu powinno wystepowac od strony noza tak
by nastepowato jego dociskanie do uszczelnienia. W pewnych wypadkach nie
koniecznie musi by¢ zgodne z kierunkiem przeptywu czynnika.

W zaleznosci od typu napedu oraz od wystepujgcych miejscowych warunkdéw
instalacji, zasuwy mogg by¢ montowane na rurociggu w pozycji pionowej, poziomej
lub nawet do géry nogami, aczkolwiek producent zaleca potozenie pionowe.
Montazu zaworéw na rurociggu i manewrowania nimi nalezy dokonywac ostroznie,
aby nie uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjnego i napedu, jesli taki jest juz na
zaworze zamontowany. Nie wolno zaworow przenosic i ustawia¢ poprzez wkiadanie
do nich jakichkolwiek elementéw. Nalezy stosowa¢ odpowiednie miekkie zawiesia lub
Sruby oczkowe wkrecone w gorng czesc korpusu.

Korpus zaworu powinien by¢ réwno skrecony z kotnierzami rur, tak by unikngé
naprezen. Przed zmontowaniem, sprawdz stan korpusu zwracajgc szczegolng
uwage na powierzchnie styku z kotnierzami rurociggu, jak i na same kotnierze oraz
rury. Przede wszystkim wszystkie te powierzchnie dla zapewnienia szczelnosci
muszg by¢ czyste.

Przy skrecaniu potgczen w miejscach, gdzie sg w korpusie otwory nieprzelotowe,
nalezy upewnic sie, ze dtugosc¢ srub jest mniejsza niz gtebokos¢ otworu i grubosc¢
kotnierza. W przeciwnym wypadku moze nastgpi¢ uszkodzenie gwintu w korpusie lub
Sruby.

Przed poditgczeniem do napedu nalezy sprawdzi¢ wszystkie przewody
pneumatyczne zasilajgce, elektromagnetyczny zawor rozdzielajacy i ewentualnie
przeczysci¢ je przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

Powietrze zasilajgce powinno by¢é smarowane i przefiltrowane, a jego cisnienie nie
powinno by¢ wyzsze niz 6 bar i nie nizsze niz 5 bar. Zalecamy, aby przed
podtgczeniem do napedu przewod pneumatyczny byt przedmuchany 3 — 4 razy.
Zawor moze by¢ stosowany dla regulowania przeptywu ptynu, poniewaz néz mozna
ustawi¢ w jakiejkolwiek posredniej pozycji. Dla lepszej regulacji, zalecamy uzycie
specjalnego noza z wycieciem w ksztaicie V albo pieciokatnym otworem diafragmy.
* Testy wodoszczelnosci zaworu sg wykonane przy cisnieniach wskazanych w
zamowieniu. Jezeli to cisnienie nie byto wyszczegolnione, testy dla mediow ciektych
sq wykonane przy srednim cisnieniu roboczym miedzy 0,4 a 0,6 MPa, zaleznie od
Srednicy zaworu, i 0,6 MPa w wypadku sprezonego powietrza.

UWAGA

Cisnienie sprezonego powietrza zasilajgcego naped powinno by¢ dobierane zgodnie
z cisnieniem roboczym w rurach. Zalecamy, aby uzywa¢ minimalnego cisnienia
roboczego, ktére gwarantuje wodoszczelnos¢ zaworu. Jezeli to konieczne nalezy
wstawi¢ zawor regulujacy cisnienie powietrza zasilajgcego naped.




Konserwacja

By zapewni¢ poprawng prace zaworow i przedtuzyc¢ ich czas eksploatacji, pewne
czesci powinny by¢ okresowo wymieniane.

Wymienianie uszczelnienia dtawicy:

Kiedy wystepuje koniecznos¢ wymiany uszczelnienia dtawicy, czy to z powodu
okresowych przegladdéw, czy z powodu awarii nalezy wykonaé¢ nastepujace
czynnosci:

1. nie demontowac¢ zaworu z rurociggu, eliminowac cisnienie w obwodzie i ustawic
zawor w pozycji zamknietej.

2. wykreci¢ dolne i gérne sruby z ptyty wsporczej z jednej strony.

3. odkreci¢ $ruby taczace trzpien z ptytg noza, przez to uwalniajgc naped od zaworu.
4. nastepnie odkreci¢ dolne sruby drugiej ptyty wsporczej, zdjg¢ naped i
zabezpieczy¢ przed ewentualnym uszkodzeniem.

5. nastepnie odkreci¢ nakretki przymocowujgce dtawice do korpusu i wysungé
dtawice z uszczelnieniem z korpusu.

6. po czyszczeniu wymieni¢ uszczelnienie na nowe.

7. zalozy¢ dtawice i dokreci¢ lekko nakretki na po przekatne;.

8. zamontowac¢ naped, skrecic trzpien z nozem i zamontowac drugg ptyte wsporcza.
9. wykonac kilka manewrow by sprawdzi¢ prawidtowo$¢é montazu, przywrocic
cisnienie w rurociggu i wykonac¢ kilka manewréw dla sprawdzenia szczelnosci. W
przypadku jakichkolwiek przeciekéw dokreci¢ mocniej nakretki dtawicy /nalezy
pamieta¢ o rownomiernym dokrecaniu po przekatnej/.

Wymienianie uszczelnienia zaworu

Te uszczelki sg stosowane tylko w zaworach z miekkim uszczelnieniem. W
przypadku wymiany tych uszczelnieh zarowno w przypadku okresowych przegladow
jak i z powodu awarii nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1. wymontowac zawor z instalaciji.

2. oczys$cic wnetrze i ustawi¢ zawor w pozycji otwarte;.

3. nastepnie, usungg¢ pierscien osadczy przytrzymujgcy uszczelnienie w rowku w
korpusie.

4. oczyscic rowek, wymieni¢ uszczelke z nowa, umieszczajac ztacze uszczelki /jesli
takie jest/ w gérnej czesci korpusu.

5. nastepnie, wcisng¢ pierscien osadczy /jesli to konieczne wymieni¢ na nowy/.

6. ustawi¢ zawor w pozycji zamknietej.

7. przeprowadzi¢ kilka manewrow by sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu.

8. zamontowac¢ zawor w instalacji.

Wymienianie pneumatycznych nap edow:

Naped musi by¢ wymieniony kiedy tylko zostanie stwierdzone, ze obie komory rury
napedu sg potaczone. Przyczyng tego moze by¢ zuzycie lub uszkodzenie
uszczelnienia ttoka lub powierzchni samej rury.

By wymieni¢ kompletny pneumatyczny naped, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. nie demontowac¢ zaworu z rurociggu, eliminowac cisnienie w obwodzie i ustawic
zawOr w pozycji zamkniete;.

2. wykreci¢ dolne i goérne sruby z ptyty wsporczej z jednej strony.




3. odkreci¢ $ruby tgczace trzpien z pitytg noza, przez to uwalniajgc naped od zaworu.
4. nastepnie odkreci¢ dolne sruby drugiej ptyty wsporczej, zdjaé naped i odkrecic
ptyte wsporcza.

5. nastepnie, do nowego napedu przykrecic¢ ptyte wsporcza.

6. przykreci¢ ptyte wsporczg z napedem dolnymi srubami do korpusu, skrecic trzpien
z ptytg noza, przykreci¢ drugg ptyte wsporcza.

7. sprawdzi¢, ze pneumatyczny naped pracuje whasciwie.

* w przypadku wymiany elementéw napedu pneumatycznego , nalezy wykonaé kroki
1-2-3-4 i nastepnie:

- by wymieni¢ O-ringi uszczelniajgce rure napedu do porywy dolnej lub gérnej n
nalezy je zdemontowac przez odkrecenie odpowiednich nakretek i wymieni¢ O-ringi
na nowe.

- by wymieni¢ trzpien - ttoczysko, usung¢ gorng pokrywe i pneumatyczng rure
napedu, i tak uzyskujgc dostep do wewnetrznej czesci napedu odkrecic
samoblokujgcg nakretke, podktadke i zdemontowac ttok. Montaz — czynno$ci nalezy
wykonac w kolejnosci odwrotnej.

- by zmieni¢ uszczelniajacy trzpien - ttoczysko, zdemontowac pierscien zgarniajacy i
dolng pokrywe, by uzyskac¢ dostep do uszkodzonego pierscienia.
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By zapewni¢ poprawng prace zaworu, zalecamy smarowanie trzpienia - ttoczyska
przynajmniej raz na 6 miesiecy.

Zalecenia:

Aby zapewni¢ prawidtowg konserwacje zaworow, zalecamy wymiane zuzytych czesci
w sposob regularny. Czas eksploatacji jest zalezny od warunkow pracy, temperatury i
srodowiska chemicznego w jakim pracuje zawor.




